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Vers@o Zeus Standard Vers@o Zeus C 1000
morsa com corimento max. de 510 mm morsa com comimento max. de 1000 mm
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DE CORRIMENTO:
& 0 corpo robusto da
: via da lamina é
CARACTERISTICAS GERAIS Ly
Sema de fita automdtica para cortes de 0° £ sequinte maneie:
(funcicnamento também em modo semiautomatico) Eshulura especial do arco para  Conjunto de flanges ¢/ rola- Conjunie motoreduler do arco: - relamentas verficais
. ARCO: . asegurar a precisdo de corle,  menlos cénicos conkraposios  Redulor de eixos paralelos com escalonados p/um
Estrutura do arco realizada em 3 porfes: didrbuindo peso e diminuinndo  que clongam a vida ifil do eito de ingresso e engrenagens primeire
1) cabecote buco em liaa especial de aluminio de alta resisténcia, para diminuir | as vibrogBes com aumento da  moloreduler, (conha forgas de  especiai: figadas, endurecidas, endiredamento;
o peso e absorver as vibragbes durante o corte vida 0t do equipaments. fensdo da laming de corle). revenidas ¢ relficadas. - m
21 Travessa de aco estrutural o do redutor & 212 ploais ds wka [1t it F ) e comtenole;
3) Cabegote do motor em fundide especial para diminuir as vibragdes durante o ® 3 equivalente a 95% contra a wn olamento & solocado na parte haeiva da Kisina pava
corte. eficiéncia de 55% dos redulores conrastar aforga de 3:‘93:*: "I‘f’"f'“ B
a a lamina aum

comfuso sem fim ufiizados pelos
concomentes.

Dotacdes: Sistema de movimentacdo do erco de corte com cilindro hidrdulico por
vélvule balanceada de regulagem da descida do arco de corte. Robusto corpo
das quias da lémina de corte assim estruturada: relamentos verticais fora de centro

simples contaste de i)

Escova moterizada de

oara o orimeliro endireitamento com 2 + 2 olocas de widia (19.5 x 19.5 mm) de SENS: sansor elrico, que infervém, limpeza da limina de serra
contencdo & um rolomento colocado ne dorse do Idming, em confraste com a Temsicnamento dinanométrico e alaming de corte ndo esfiver comregulogem ficil
forca de corte jaumentando assim a vida do lamina em relagdo aos sitemas | Vel  bolanceada que  daldming de corle com femsionada comelamente . préfica do motoredufor
econdmicos de simples contato de afrifo]. regula o cilindro hidrddiico de  sensores de rofogdo e de g "*ﬁwﬂ_‘m_ﬂq"lﬂ eiitande &

Dotado de tensionamenio dinamoméirice, sensor elefrénico de rupiura e sensor | descida doarco. ruptura da laming. - quebra da kimina

eletrdnico de rotacdo da lamina de corte.

No arco. é intearado o dispositivo motorizado {com motoredutor) para escovagdo
da lamina de corie.

A Integrac@o destos caracteristicas, garanie o melhor precisdo verlical de corfe.
* MOTOR:

O variador eletrdnico de velocidade VHI. dé amola escolha de velocidedes de
corfe |de 6 a 120 m/minl, Com redufor de eixos paralelos. com engrenagens de
age laa. temoerado e retificado c/lubrificagdo de longa duragdo.

+» MORSA/BANCADA DA ENTRADA:

A morsa de fixacGo do material. de posicionamento manual é dotada de cilindro
hidrgulice & fechamento pelos dois lodos do plano de corte. O plano de apcio da

morsa & os mordentes do carro. tém suoerficie endurecida. anfi-desaaste & sdo ZEUS+VHZ ZEUS+VHZ C 1000
substituiveis. Ma parte anterior @ morsa llado da entradal fica aloiada a bancada C = 500 mm € = 1000 mm
de rolos com um comorimento fotal de 700 mm. para o apoio do material Conjunfo de franslecdo (2 lamanhes: Standard eu ¢ 1000) Bancada de rolos pelo lado de carga ¢/alimentagdo de Morsa com corpe em ferra fundido nodular com

O sistema de medicdo ¢ dofado de batente com posicionamento atraves de fuso Suporte de rolos de apoio com §00 mm p/ ladode carga 700 mm na versdo standard e de 1200 mm para o versda € 1000
trapezoidal e sistema com duolo sensor de frenaaem e bloaueio do carro morsa.
A tolerdncia de posicionamento € de 0.2 mm, O avanco de material pelo caro
da morsa, aue come por colungs cromadas de 60 mm, € por cilindro hidraulico
com disposifive autecentrante para barras ndo retas.

O curso do avanco il & de 510 mm [para a versdo C 1000 o curso Ulil é de 1000
mm}. No camo da morsa fica o sensor de auséncia de material. A apara de final
de corte € de aoroximodamente 45 mm,

« ESTRUTURA/DOTACOES:

Solida base, fabricada em caldeiraia com chapas de espessuras diferenciadas, com
espacamento para o sislema de recelhimenio de cavaces e com o fonque de
refigeracdo infegrado. O plano de frabalho & os comandos sdo posicionades para
olimizar ao maximo a ergonomia do operader. O conjunto hidraulice para a
alimentacéio dos cilindros do arco. de fechamento da morsa e do avanco do caro é
enclavsurado na esirviura, bem como ¢ conlunio de lubrificacde standord, que &
composto por bomba eléhica, para a refigeracdo dos dois lados das guias da ldmina
de corte e com bico complementar de refrigerac@io da zona de corle.

+ QUADRO ELETRICO:

O quadro elétrico & dotado de tensdo auxiliar 24 VDC. inferuoior de bloaueio da poria
e painel de comandos do ooerador. O painel de comandos é diaital oara o controle
de fodas as funcdes do maauina. com CM de programacdo e da autodioanosfica. O
CN possibilita o progremacdo dos ciclos de corle € da memorizac@io de todos os
programas inseridos, permifindo o corte de uma bama em diferentes quantidades e
comorimentos

Protec@o méxima de comente e curio circuifo e arau de profecdo IP 55.

Tens@o de alimentacdo 380/60Hz standard [ouires fensdes disponiveis)

# Cor da maguina: amarelo RAL 1018 e cinza RAL 7034

posicionamente manval e fixagdo hidrdulica

0O curso de deslocamenlo ¥l é de 510 mm para @
versdo Slandard, enquanto que para a versdoe C 1000, 0
curso € de 1005 mm.

© senser de falla de malericl & colocade na morsa de
avango

O sislema de medicdo verifica o posicionamento
ahravés de um fuse kapezcidal com sislema de senzor
duple para desacelerar @ parar a morsa do carmo,
Atolerancia de posicionamento é de 0.2 mm

© aceoplaments do care com a morsa de fixagde é
feitopor guias prismalicas pora o maior precisde

Opcional recomendado: Sistema de cofede  Opcional: Morsa verfical MV-AVD
pacole= Eshutura: 120 x 280 mm especial p/eorte de pacotes de bamas

Unidade hidrdulica complela para aimentagdo Sistema de refrigeragde Painel digital que conkrola lodas asfungdes da  CNC com cenkrole para corle de bamas em diferenfes
cilindres do arce, da morsa do avance do came mdquina com programagde de ciclo de cerle  quanfidades e comprimentos no mesme programa
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