SOLAR - = Serra de fita vertical semiautomadtica
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CARACTERISTICAS GERAIS
Serra de fita semiautomatica vertical para corfes de 0° a 60° a direita e de 0° a 60° & SOLAR - CARACTERISTICAS DE SERVICO | QHQA
esquerda com posicionamento automatico do Gngulo de corte 1 e) © a [l all
b b
¢ Capacidade méximo de corte em 0° = 560 mm de altura x 460 mm de largura; MADE IN ITALY @ mm axb mm axb r)nm
¢ Todas as movimentagdes séo 100% hidraulicas; o
* A rolagdo do arco (para estabelecer o dngulo de corfe esquerda/direita) & feita através de cilindro 0 460 440 560 x 460
hidraulico com leitura de &ngulo pelo display digital VAT, com uma precisdo de décimos de grau;
¢ Ldmina de corte com inclinag@o de 4.5° em relag@o ao plano, para faciitar o corte de perflados. A 450+ 356 356 X 356 356 X 460
valvula € balanceada para a ofimizacéo de corte - Lampada de iluminagéo da zona de corle - A
lamina de corfe é protegida por todos o seu desenvolvimenfo de acordo com as normas de seguranca o
intemacionais em vigor.; 60° o= 205 205 x 205 205 x 4560
¢ Motoredutor enarenado com dentes inclinados, cementados, refificados & brificados com araxa de o
longa vida (rendimento de 95%). Fixacdo do volante do motor ac coniunto flange por rolamentos 45 - 385 385 x 385 385 x 440
cénicos contrapostos. O acionamento & dotado de variador de velocidade elefrénico VHI de 16 a 120
m/min (para a lamina de cortel. o
* As quias da lamina sdo de acdo combinada entre rolamentos laterais, placas de widia & rolamento de 60 ~— 254 254 254 x 460
aperto. Intearade ao arco fica o dispositivo escova de ldmina, que & acionado por motoredutor (para a
limpeza da lamina de corte). DADOS TECN|COS

¢ 5D - dotada do disposifive “Stress detector” que releva condicbes de stress pele aumento da

amperagem do motor. Antes que a situag@o possa ficar crifico, o SD levanta levemente a ldmina do ' N r/?‘ _
material e depois a desce para um corte sem problemas. S e ] m&@ mf\ o mi;, m}? (Al et ] ||ht10

* Morsa de fixacdo de material com fechamento & posicionamento hidraulico. y mm fn/min W KW KW KW kg ax rr;' xc an
Amplas placas temperadas & substifuiveis, aorantem a duragde do plane de apeio do material.

A movimentacdo do carro € sobre quias lineares. 4950x34x1.1 16 a 120 40 0,08 1.1 0,13 1480 | 2,0x2,7x2,5 | 950%10

* A robusta estrutura é de caldeiraria com chapas de espessuras diferenciadas e exiremidades para a
contencdo de cavacoes. Proietada fotalmente pora dor @ maxima sequranca ao operador:

* O cenjunto de refrigeracdo & intearado @ estrutura com tanaue de refrigeracéo, bomba elétrica, circuito
de fubulac@e com dois bicos para a refigeracao das duas quias de lmina. O conjunto hidravlico fica
posicionado na base, para alimentagdo do cilindro do arco € do cilindre da morsa.

¢ Poinel de comandos touch screen em posicdo frontal com feclede e PLC interno (software em
portugués), dotado de contador de pecas e leitura da velocidade de avanco do arco.

O planc de rabalho & posicionado em posicdo de ergonomia maxima. separado da zona de frabalho
por painel de plexiglass fransparenie:;

* Descric@io do auadro elétrico: Porta anterior chaveada (intermuptor de blogueio) onde fica encaixado o
quadro elétrico completo com tensGo auxiliar de 24 VAC, Painel de comando com pulsante para
executor fodos os movimentos da maavina e dioandstica dos eventuais alarmes, Conta com protegdo
de corrente maxima e curto circuito. Grau de profecdo IP55. Tensdo de alimentagdo: 380V/ 60 HZ/3Ph.

+ Cor da maquina: amarelo RAL 1018 e cinza RAL 7134
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vista de conjunto da monsa Guias ineares lluminagae (standard) Tanque de refrigeragio Painel de comando

OPCIONAIS

RPM2 mn RTR/IS & RTR/US NB1BOX LX FM..RS - batente arficulado

DMS _RPM1 ) Regulador de pressiode  Tensorhidréuicodoléming  sdo o8 roles de amaste: Nebulzcdor de fumna o1 ASER e
Morsa adicional colocada Regulador de pressGo da mema - Uil pf:ru.muienms mera adicional [pelo lade de de c.oﬁe—opclonul que 5éodeenfrodae o 1 bico dazonade corte 1
logo depok dalamina de com espessuros fings € deformavess. soida de material] - permile efetuor a“trada” < o 44 soid o do material.
corie para der uma maior A pressdo de fechamento pode ser diminuida oy odequada pora materiais dalamina em modo

fixacde ao material gumentada com espessuras fines & comeio
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