SIRIUS

Serra de fita semiautomdtica
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SIRIUS - CARACTERISTICAS DE SERVICO
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CARACTERISTICAS GERAIS

Sera de fita semiautomatica para corte de 0° a 40° direita
—-com funcionamento também em modo manual.

A maauina & intearada da seauinte forma:

» Estrutura do arco redlizada em lina especial de aluminio de alta resisiéncia.

» Redutor enarenado com dentes inclinados, cementados, refificados e lubrificados com
araxa de longa vida, Exo-arvore de saida do redutor com @ 40mm e fixagdo do motor
ao volante porta lamina por porca de atrito.

A versdo standard tem 2 velocidades - 35 / 70 m/min - e a versdo VHI fem velocidade
varigvel de 160 100 m/min.

Arco; Sistema de movimentac@o do arco de corte com cilindro hidraulico € requlagem
da descida da com valvwla de fluxo em posicdo frontal. Dotado de tensionamento
dinamométrico da lamina. As auias da lamina sdo de acdo combinada entre rolamentos
laterais. olacas de widia e rolamento de aperto. O dispositivo de escova de l&mina &
intearado ao carter do arco. A rotacdo do arco com batentes de 0°,45° e 40° é feita
através de escala araduada incisa para a leifura do dngulo, airavés de uma robusta
alavanca de fixacdo.

Morsa: Fechamento do material com posicionamento manual, dotada de sistema
hidraulico de fixacdo de peca.

A robusta esiutura € de caldeiraria com chopas de espessuras diferenciadas e
exiremidades para a contencdo de rebarbas. Nesta base € encaixade o quadro slétrico
aue & dotado de oorta com fechadura chaveada,

No lado de caregamenic de material. hd um robuste suporie de duas posicées com
rolo de aooio. A haste de medicdo de corte, & miimefrada com robusto batente pare a
medicdo de corte de 0 o 00 mm.

0O tanque de refrigeracdo tem capacidade para 20 fitros, intearade na parte superior da
esfrutura, com bico de descarga e bomba elética para a refrigeracdo das duas quias
de lamina. O coniunto hidrdulico fica posicionado na base, para alimentagdo do cilindro
do arco e do cilindro da morsa.

Plano de frabalho e comandos posicionados em posic@c de eraonomia maxima.
Quadro eléfrico: Porfa anterior chaveada (intemuptor de blogueio) onde fica encaixado
© quadro eléfrico completo com tensdo ausdliar de 24 VAC, interruptor aeral & Painel de
comandos do cperador. O painel eletrnico de comandos & dotado de leftura do
anaulo de corte (Oocional VATI. selecdo de velocidade da lamina. Contador de pecas
selecdo do liquido de refrigeracdo, memorizacdo do cliura de corfe e leiiura dos
eventuais alarmes da maauina € de funcdo de autodiaanostica.. Conta com protecao
de comente maxima e curto circuito. Grau de protegdo IP55. Tensdo de alimentagdo:
380V/60 Hz/3Ph

+ Cor da maguina: amarelo RAL 1018 e cinza RAL 7034.
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Esirutura do arco
produzida em

liga de aluminio

especial

= resisténcia e
idonea a
absorver
vibragdes

Redutor com elxo arvore porante &
isento de manutengdo (graxa).

‘ Eixo de saida do redutor com @ de

40 mm e fixagdo do volante do motor

com encaixe de airito

Redufor
engrenado
com denfes
inclinados
cementados
refificados

¢ lubrificados
com graxa de longa vida.

0 ¢ixo de entrada é de aco
ligado, cementado [
temperado e o de soida & de
aco bonificado.

0 rendimento deste redufor &
de 95%. enquanto que o de
um redutor fipo fuso sem fim
ufiizado pela concoréncia é
de 55%

Velocidade da lémina de corte:
-Standard: 2 velocidades -35/70 m/min
-Opcional YHI: com variador de
velocidade elefrbnica - 16 120 m/min

Tensionamento da ldmina
de corle ajustavel, através
de um sistema com
dinamdmeiro, que assinala
o pento de justa tensdo
pora a fita.

A INTEGRACAQ APRIMORADA DESTE CONJUNTO

Conjunto guics da fita de corte: agdo
combinada de rolamentos verficais
defasados para o primeiro
endirgifomento + 2 placas e widia
[20x20mm) reguidvels para a
contengdo + um anel rofatdrio de
metal duro sobre a dorsal da 1dmina
para o contraste da forga de corle
necessdia para aumentar a vida da
lamina em relagdo a um contraste de
afrifo.

AUMENTA MUITO A PRECISAO VERTIC AL DO CORTE

Controle do movimento do arco afravés
de cilindro hidraulico e vélvula
balanceada de regulagem de descida
na posigdo fronfal para ofimizar o corte
-

Dotada de escala graduada
leitura do Gngulo € clavanca

Arolagdo do arco € feita alravés de
batentes em 0°, 45° e 40° para @
e 45 para g esquerda.

direita

0" as0®

paraa ctmoda

robusta

de fixagdo:

a)Dotada de betentes mecnicos para o rotacdo
rapida de 0° o 60*

b)Dotada de batentes
mecdnicos para @
rotagdo rapida de

c)Aalavanca de
blogueio/desblogue
io do arco para
cortes angulares &

A esfrutura & robusta, produzida por caldeiraria de chapas

com espessuras diferencladas, com suaslaterals

predispostas para a contengdo de cavacos.

A morsa de fixacGo do maferial {de fero fundide nodular) &

colocada em posigdo frontal com franslagdo

pesicionamenio manual. com sistema de fixagdo hidravica,

Amona & composia por:

- Amplo disco giratério para apoier 0 maferal até & méxima
capacidade de corle;

- Placa estavel para a sustentagdo do conjunte de fixagdo.

descida

do arco durante o corte,

Sensor de posicGo do arco [foto & esquerda)

A cada novo acionamento, a maquina memoriza a posicio de
parfida do arce. No final do ciclo, reforna automaticamente a
coto da poriida, permifindo economia de fempo ao operador
nas producdes seriadas.

Dotado de escova louce para a limpeza das ldminas de corde
com regulagem facil e pratica [a). O volante louco &
sustentado por um par de rolamentos cénicos [b). O pemo do
encaixe do arco e sustenfado por 2 rolamentos conicos
precaregados [c) para garantir regularidade e rigidez da
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Alémina de corte é protegidas por fodo
o desenvolvimenio de acordo com as
normas de seguranca em vigor

O conjunto de fixagdo come
fransversalmenie sobre a placa para
reqlizar o corte em angulo para a direita
€ porg g esquerda.

Afixago do material é rapida alravés de
uma manilha de refomada, Os mordentes
[substituiveis) tém altura de 130 mm, O
conjunto dé a possibiidade de se retrair
os mordentes fixos para se estender a
capacidade de corfe em até 310 mm.

Régua de medigdo com batente de corte
de 0 a 400 mm
¢-0 comprimento da pega cortada
comesponde & cota da haste de medicdo
b-0s mordentes sdo substifuiveis
¢-Hoste com incisdes mm ou polegados
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www.casoretii.com.br
+55 11 @ 2330,69

+  Assisténcia técnica no Brasil (SP)
Predisposi¢do para o NR12
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CASCRIETTI

OPCIONAIS

SENS
Sensor de rotagdo
da fita [casoe a lamina
e ofrouxe o maguing
se bloqueia)
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Suporte para bamas

VAT PGB DOTM
Pora produgdes de
pacole

Leitor digital de

Gngulo de corle

|preciso décimo
de grau)

Rolo motorizado

Apalpador mecdnico
para a aproximago
rapida da pega a
trabalhar (aumento de

produtividede)
RE1G - RE2G

Boncada de 1 ou 2 pemas

LX
lluminagdo da
ona de corle
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CREC

Dispositive de corte
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Bancadas de entrada e saida
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NB1BOX - NB2BOX
Nebulizadorss de
1 ou 2 bicos

interrompido

Carga nlls"' \

CRES FM.RSE
Batente arliculado
-
ms Descarga , .o




