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Serra de fita vertical automdtica MADEW ALY | AT0 L PR | T
0° 510 | 510 | -x-x-x- | 630x510
45°> | 435 | 435 | 435x510 | -x-x-x-
60°> | 300 | 300 | 300x510 | -x-x-x-
45° | 435 | 435 | 535x510 | -x-x-x-
60— 254 | 300 | 300x510 -X-X-X-

DADOS TECNICOS
W kg

KW

mm

5336x34x1,1 | 16120 40 40 6800

; NB1 sistema de
- ey T refrigeragdo |
7 minimizade da laming

RSN de corte por 1 bico

injetor e com senser

de caréncia do flvido

Escova metorizada de limpeza de refrigeragdio -
da lamina de cerfe melhora a qualidade

de corte, cumenta g
vida util da lamina ¢
reduz a pelvigdo

= 5
CARACTERISTICAS GERAIS E— G a
Serra de fita avtomdtica vertical para cortes de 0° a 40° direita ¢ 40° Wddulcs de s
esquerda, indicada p/corte de pecas longas e de extremidades (frente/verso). de corte
Arco:
- Inclinado de 3° para ofimizar o corte de perfilados. Cenjunto de ranzlacde do material:
— Avango ofravés de cllindro hidréulico com corimento sobre guios ineares. « Siztema de franslacdo do material a ser cortado:
- Vélvula de regulogem de avango & valvula de regulagem de pressio. ~ Curse de avango ilimitado:
- Blogueio de rotagdo afravés de cilindro hidraulico. - Avange alravé: de relos dentade: comandade: per moter brushles: para ebter torque:
~ Leitura de graus afravés de banda magnética. em baixa rotagdo;
Rotagdo da lamina de corte: — Leftura de avanco através de discos encoder livies para evitar perda de medicdo se o material
~ Motor da fita de 4 ¥W comandado por inverter, patinar zobre oz rolo: de avango, permifindo manter uma folerdncia de posicionamento de + 0,5
L mm:

- Redutor SUMITOMO planetério de alto rendimento /joge zero para cargas elevadas &
baixo nivel sonoro.

- Sistema de lubrificagdo minimizado da [&mina de corle com 1 bico injefor e sensor de
nivel de flvido.

- Controle de rotag@o da lémina de corle: em caso de rupiura da lamina, a rolagde da

- Troca auiomdlica da parte esquerda para a parle direita da maquina para poder cortar também
a3 pontas finais de material.

- Placas de apolo temperadas para a protecdo do plano de comimento de material;

Escova molerizada para a limpeza de material ante: da leitura pele disco encoder:

Moviments hidraulico dos mordentes “fixos” pelo lade do sperader, pare facilitar o avange de

mesma se slo_queia. _ - barras fortas.
- Escova moforlzada de limpezo da Idmina. & + Bancadas de uPoie: base de
- Dispositivo de tensionamento hidraulico da Idmina de corte. de saida dofada de

de roles loucos.

©Q comprimente folal do plane
de wrabalho desde o primeire
rolo de enfrada até o Ulfimo na

,wu & de 3260 mm

Conjunfo de movimentagdo de maferial:

= Curso de avango limitada

- Placas temperadas pera a profecdo do plano de conimento do maoferial.

— Avanco ¢/ exos engrenados, por motor brushless, para obter torques elevados com
baixa rotagdo.

- Leftura do avango por discos encoder loucos, para evitar a perda de medigdo em
possivels escoregamentos de maieriol sobre os rolos de avanco, permifindo limitor o
tolerncia de posicionaments em 2 0,5 mm,

- Escova motorizada para a limpeza de material antes da leitura do disco encoder.

- Troca aviomatica da parie esquerda para a direita da maquina, para cortar também
Qs partes finais fraseiras do material,

Painel de Comando:

- Painel com monitor colorido LCD de 7", de controle dos movimentos da méquina
cffungdes graficas.

— Programagdo de ciclos de corte

- Redugdo de sobras de material e redugdo do tempo de frabalho, pelo basculamento
da pega executada avlomaficamente pelo SW.

- Funcdo autodiagnostica com alarmes visualizados.

— Possibilidade de se Inserir até 100 progromas diferentes de até 100 possos pora cada
programa.

- Possibiidade de atualizagdes e salvamento de pardmetros e programas por USE.

Ovlras Caracterisficas:

- Guia de lamina motorizado com posicionamento automdtico em fungdo do famanho
do peca e do dngulo de corie.

- Dupla morsa de comando independente na enfrada e na saida.

- Pariida do arco memorizdvel, com abertura motorizada das morsas.

- Possibiidade de parar o ciclo temporariamente.

Possibilidade de se fazer cores individuais em modo semioutomético.

Possibiidade de se frocar os mordentes para se obter a melhor fixagdo de corte em 0%

- Plancs de apoio na enfrada e na saida com rolos loucos, O comprimento fotal do plano

de frabalho do primeiro rolo na enirada oo Gliime rolo da seida € de 3260 mm

Conjunio hidréulico com bomba de vazio varavel de 4 kKW

Tanque de recolhimento de cavacos infegrado @ parfe infefor da estutura da

maquina.

- Transpertador de cavacos moforizado de paletas.

= Movimento hidrdulico dos merdentes “fixos"-lado do operador- para faciitar o avango
de baras tortas.

Cor da maquina: emarelo RAL 1018 € cinza RAL 7134

Conjunto das morsas de fixagde:

- DM - Dupla morza de comando independente, pela
enfrada e pela saida;

- Parfida do arco memorizavel com abertura das
mersas temporizada;

- Possibilidade de troca dos mordentes de fixacdo

para se obfer um bloqueic melher nos cortes em 0*

Painel de comandoe do

operador projetade pare

dar a melher ergenomia,

- Painel digital
dedicado com
meniter LCD coloride
de 77 para o confrole
de movimentos da
mdgquina com
fungdes graficas:

- Programagdo dos ciclos de corte:

- Redugde do descarte de material e redvgde do tempe de frabalho afrave: de
movimento bazculante da peca executada em modo aufomdtico pelo SW:

- Fungdo auvtodiagnosfica com alarmes visualizades;

- Pozsibilidade de ze inzerir alé 100 programa: diferentez, com 100 passe: para
cada programe;

~  Pousibilidade de ¢des e arqui nto de p
UsE.

- PSA: pacote de software avancado, que permite manter sobre outros PCs o

| i da tela do eperador e de e prog fer te oz diverses

Painel de comando prog @ depois ransferi-lo: ac painel de do cfravés de chave USE.
Scorpio CNE RFP2A touch screen Siemens - MI-A - Modulo de fele assisténcia (assisténcia técnica remota com a FMB)

.

« Assisténcia técnica no Brasil (SP)
« Predisposi¢do para o NR12

ado de descarga

armedr

& programas por

OPCIONAIS

PVS

Prensar verfical
que gperfa o

material no
zona de corte
para endireitd-

o se esfiver

curvada.

() www casoretti.com.br

Transportador de cavaco
com tanque de coleta

Conjunte hidréulico




