FMB SATURN +G

B8 FARRRICA MACCHINE BERG AMD

Serra de fita manual

CARACTERISTICAS GERAIS

Sema de fita manual para corte de 0° a 40° direita e 0° e 45° esquerda,
para perflados e baras de dimensdes médias.

A maquina ¢ integrada da seguinte forma:

« Sistema de descida gravitacional do arco com cilindro hidraulico e
valvula de requlagem de descida na posicdo frontal.

Estrutura do arco realzada em 3 partes: fundida em liga especial de
aluminio de alta resisténcia, aco e fundido: cabecote louco de liga de
aluminio para diminuir o peso e absorver as vibragdes - fravessa de aco
estrutural - cabecote do motor de fundido nodular para diminuir as
vibracdes durante o corte.

Tensionamento dinamomeétrico da fita e micro de conirole para ruptura
da lémina.

Redutor engrenade com dentes inclinados, cementados, refificados e
lubrificados com graxa de longa vida. Fixagdo do volante do motor a
um conjunto flange com rolamentos cénicos contrapostos.

Rotacdo da lamina em duas velocidades: 35 ou 70 m/min ou variador
de velocidade elefrénico de 16 a 100 m/min para as verstes +VHI
Escova “louca™ para a impeza da lGmina com regulogem facil e
prafica.

Guias da lamina reguldvels com agdo combinada de rolamentos
laterais e insertos de widia.

Morsa de fixacdo do material de fundido com posicionamento manual
& slstema de fixacdo rapida da peca.

Plane de frabalho € comandos posicionades em posicdo de ergonomia
mdxima.

Rotacdo do arco com batentes de 0° 45° e 60° (direita e esauerdal.
com escala graduada para a leftura do angulo e robusta alavanca de
fixa¢do. Transla¢cdo da morsa de direita para a esquerda sobre guias
lineares & posicionador de fixacdo.

A robusta estrutura € de caldeiraria com chapas arossas soldadas.

0O tangue de refrigeracao tem capacidade para 40 lifros, integrado na
parte superior da estrutura, com bico de descarga e bomba eléfrica
para a refrigeracdo das duas quias de IGmina.

Porta anterior chaveada (interuptor de bloqueio) onde fica encaixado
o quadro eléfrico completo com tens@o auxiliar de 24 VAC, intemuptor
geral e comandos do operador. Conta com prolecdo de comente
mdxma e curfo circuito. Grau de profegdo IP55. Tensdo de
alimentacao: 380V/60 Hz/3Ph

Cor da maquina: amarelo RAL 1018 e cinza RAL 7036,

Conjunto de refrigelruz;éo iniegrude com
bomba para a refrigerac@o das guias
pelos doislados da lémina de serra e pelo

tanque de 30lifros

Régua de medicdo com
balente de corle de 0 a 600 mm

a- 0 comprimento da pega cortada
corresponde & cofa da haste de medicdo

©b-Os mordentes sGo subsfituivels

- Haste com incisdes mm ou polegadas

SATURN - CARACTERISTICAS DE SERVICO Serra de fita manual QHH
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MADE IN ITALY a8 mm axb mm axb mm axb mm
0° 305 300 300 x 375 300 x 375
45° 260 240 155 x 240 300 x 220
60° > 170 160 160 x 170 255 x 150
- 45° 280 155 180 x 280 300 x 245
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3420x27x0,9 35.-70 1.3 14 a 100 1.5 0,08 770 1,0x1,6x1,6 990
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ligagdo supsrior;

corte;

Esiruiura do arco realizada em 3 parfes:

- liga de aluminic especial na parte do
volante louco, para diminuiro peso;
-a¢o cartbono estruiural no travessdo de

- ferro fundido pelo lado do cabegote
motorizado para diminuir as vibragdes de

composto  por rolamentos
contrapostes, para preservar o
redufor das forgas causadas
tensionamento da lamina, garanti
alongamento de vida Ui,

Sistema de volanies do Idmina de corfe

Volente do motor: conjunfo flange
cbnicos

(a} Escova delimpeza de 1dmina (integrada
ao carter do arce) com regulagem faci e
prafica;

(b} fica préxima ao volante louco, que &
sustentade porum par de rolamentos
cinicos pré-camegados;

(c) O pemo do volante assim sustentado

garante o regulaidade e rigidez da
descida do arco durante o corte.

mato
pelo
ndo o

Moior de acionamenio da lamine de corte

corle:

- Standard: 2 vel
35/70 mimin

- Opcional VHI:

Velocidade da I3mina de

de velocidade elefronica -
16 @ 100 m/min

Redutor engrenado com dentes inclinados
cemeniados refificados ¢ lubrificados com
graxa de longa vida.

O eixo de enfrada é de ago ligado,
cementado e femperado e o de saida & de
ago boniflcado.

O rendimento deste redutor é de 95%.
enquanto que o de um redutor fipo fuso sem
fim utiizade pela concoréncia é de 55%

locidades

com variador

Para aumentar a precisdo vertical
do corle, £integrado ¢ conjunio
guics da fila de corte: agdo
combinada de rolamentos
verticais defasados para o
primeiro endireitamento + 2 placas
e widia {20x20mm] regulaveis para
a contencdo + um anel rotatério
de metal duro sobre a dorsal da
lamina pera o contraste da forga
de corle necessaria para
oumentar a vida da ldmina em
relago a um confraste de atifo.

0 tensionamento da lamina
de corle é ajusidvel, porum
sistema com dinamdmeiro,
que mostra o ponto de justa
tensdo pare a fita,

em &ngule ¢ alavanca robusta de firagdo.
Algifura dos graus em dngulo & sempre vsivel
em posigio cdmoda pora o operador.
Batentes mecanicos p/a rofacdo répida/arco

A alavanca de blogueio/desblogueio do arco
para cortes em dngulo é muito prafica.

OPCIONAIS

VAT

Leltor de precisdo do dngulo de
corle - Preck@o de décimos de grau

Fixag

Sstema de rotag@o do arco para cortes em 0°,
45° & 40°/ dirgifa. Escala graduada para leffure

- distema de descida gravitacional do arco
com cilindro hidraulico e valvula de
regulagem de descida pela posicao irontal
para ofimizar o corte:

- Engate ciindrico hidréulico do arco com

descida do arco:
- Sensor de blogueic da 1&mina no final do

corfe.

Kit PN

8o pneumdtica da morsa Nebulizadores de

orficulagdo esférico pare o avango lineor da | A aproximagdo do mordente

NB1BOX - NB2BOX

A estrulurg da maquing é robusta, produzida de

caldeirada com chapes grosses diferenciedas, com

suas laterals adequadas a contengdo de cavacos.

A morsa de fixagGo de material [de
fundido nodular) é de translagéo

manval e de fixagdo rapida

por alavanca.

Translagdo da morsa
da direita para a
esquerda sobre guigs
fineares
posicionamento de
bloqueio.

0 acoplamento &
prismatico para
garantir a preckdo.

movel & alravés de fuso
frapezaidal [com sisfema de
comimento supereficiente).

DM
Morsa dupla apés alémina de corte
para corte a 0°
1 ou 2 bices

Carga
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Batente manual arficulado de 1 a 6 mefros a
ser monigdo sobre bancadas REG1e REG2




