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CARACTERISTICAS GERAIS

Sema de fita automdatica para cortes de 0°

(funcionamento também em modo semiautomdtico)

* ARCO:

Estrutura do arco realizada em caldeiraria pesada de ago

Dotagdes: Disposifive de aproximagao rapida da lamina de corfe ao material
a ser cortado,

A descida do arco ¢ feita sobre coluna quadrada de dupla guia linear. ©
sistema de movimentagde & com cilindro hidrdulice por valvula balanceada
de reqgulagem da descida em posic@o frontal para ofimizar o corte.

As guias da l&mina s8o de acdo combinada entre rolamentos laterais, placas
de widia e rolamento de aperto. Dotado de tensionamento dinamoméirico,
sensor elefrdnico de ruptura e sensor elefrénice de rotagdo da lamina de corte.
No conjunto arco, & integrado o disposifive motforizade (com moteredutor)
para escovagdo da lémina de corte.

O desenvolvimento da laming de corfe & de 4.900x 41 x 1,3 mm.

* MOTOR:

Q variador elefrénico de velocidade VHI, possibilita uma ampla escolha de
velocidades de corte (de é a 120 m/min]. Redutor engrenado com dentes
inclinados, cementados, refificados e lubrificados com graxa de longa vida. O
motor & fixado ao volante de fracionamento por um conjunto flange especial.
* MORSA/BANCADA DA ENTRADA:

A morsa de fixagcdo do materiol & doteda de cilindro hidréulico pare ©
fechamento pelos dois lados do fio de corte. O plano de apolo da morsa € o5
mordentes do camo, tém supericie endurecida . anfi-desgaste e sdo
substituiveis. Na parte anterior @ morsa (lado da enfrada). fica alojada @
bancada de rolos para o apoio do material {L= 1.100 mm) e & independente
do sistema de comimenio da morsa de avanco de material. O camo-morsa,
pera o avango do material, & dotado de cilindro hidrdulice e dispositive anti-
esfregamento para as bamas ndo retas, O comimento ¢ feito sobre guias
cromadas com @ 60 mm & curso de avango Ofil de 420 mm. O sensor de falta
de material fica posicionado sobre o carro-morsa. A apara de final de corte &
de aproximadamente 140 mm. O sistema de medic@io com batente de
posicionamento automatico & feito por fuso frapezoidal com encoder. Sistema
de duplo sensor para frenagem e blogueio do camo (toleréncia de 0,2 mm).

+ ESTRUTURA/DOTAGOES:

Sélido base, fobricado em caldeiraria com chopas de espessuras
diferenciadas, com espacamenio para © sisteme de recolhimento de
cavacos. O transportador de cavacos € de comente com motorizagdo
independenie. O plano de frabalho & os comandes sGe posicionados para
otimizar ao maximo a ergonomia do operador. Integradas a estutura da
mdaquina est@o o conjunto hidraulico para a alimentagdo do cilindro do arco,
dos dois cilindros de fechamento da monsa e do avango do camo, bem como
o conjunto de lubrificacdo composto por bomba elétrica para a refrigeragdo
dos dois lados das guias de Iéminas de corfe.

+ QUADRO ELETRICO: O quadro elétrico & dofado de tenséio auxiliar 24 VOC,
interruptor de bloqueio da porta. inferruptor geral & painel de comandos do
operador. O painel de comandos (CN) é digital para o confrole de todas as
fungbes da maquina, programag&o dos ciclos de corte e da avtodiagnostica.
Proteg@o maxima de comente e curto circuito e grau de protegdo IP 55.
Tensdo de alimentagdo 380/60Hz standard (outras tensbes disponivels)

Cor da maquina: amarele RAL 1018 e cinza RAL 7036
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Vish postetior

nsionador hidrdviico da lami

Permite efetuar @ “puxada” da limina de forma
correla. Quande a maquina & desligada, a
Lamina & relexada automalicamente, evilando
um inifil rabalho esidfice

- Fixagde da pega de trabalho em
ambes os lados da lamina: com o3
jogos de mordentes de fixagdo da
peca posicionadas anfes e depeis
da lamina de corfe para um meher
acabamento de corfe.

- Mordentes e suporles de apeio do
materialcom  amplas  placas
temperadas e subskiviveis garantem
a longevidade.

- Na fele ao lade reparar a

Encoder de memoritagdo para a fixagdo

presenca do apalpader para
do rdpida da lamina de

do arce em posigdo de corle

Eshrulura de
caldeiraria
pesada e
usinada com
maquinas de
ulima
geracdo

Coluna para ser preenchida por

cimenio p/ garanir esiabilidade

@ ausdncia de vibrag Ses

Descida do arco
sobre colung
quadrada com
dupla guia linear

Transperfader de cavaces de
esteira com motorizagdo
independenie com motoredutor e
com descamegador infegrade

cerle.

Conjunto de translacdo

Pelo lade de carge: bancada de & rolos (1100
mm) para apeiar o material, posicionada sobre
a bate e independente do sistema de
commenfo da morsa de avange do material.
A morsa do carre de avango do material &
dotada de cilindre hidrdulico.

O conjunto é infegrade com um dispositive
anti-ahite para barmas nde refas.

O cori & feito sobre guias

@ 40 mm e curso de avango de 420 mm.
© sistema de medigdo é feifo com batente de
posicionamento  automdtico, sobre  fuse
kopezoidale encoder.

Sistema  com duplo sensor para o
desaceleracdo e parada da mera do came
com felerancia de posicionamente de 0,2 mm.
O sensor de falta de material & colocado na
mersa do carre de avange.

fungdo de ouediagnéstica

Painel de conkrole simples & infuifive, dolado
de amplo menitor que conlrola as fungdes da
maquina, programagdo de ciclo de corle &

Estrutwra especial do arco de
caldeiraria pesada Um*':?mé“"i‘j
A descricdo @ esquerda é da .ig:'dem,:,m:, it
monfagem do molor no arco & benficads.
dos eixos nos dois volonfes | 0 volonte do motor & apoiado
(malor & loves) . e ke
Orendimento danossoradulor  Coiunle moforeduler do arce: 7 ym per g ¢ l
equivale @ 95% conlrg g Redulor de eixos porolelos com  oArices pré-camegado:, que
dicioncia de  $6% des S40dsinglesioe sngienagens “vAertamatersio dalaring
redulores com fuso sem fim especias igadas endurecidas, ([ 1L L e
dos concomentes revenidas e refficadas, por outra par de rolamentos
0 corpo robusto da guia da cénices pré-camegados
l&ming & estruturads da m
seguinte manero; i
~rolamentos verficais JEE Z i ch
e il
endretamento;
-2+ 2 placas de widia
(19,5x19,5 mm) de
conlengdo;
0 sensor elélrico SENS (foto ao lada) que mwhm‘:u;::ndzm
vedBoa arokoglo e houve lensda iy meroh
excesiiva, ou ze o limina ndo esliver forg :
fensionada conetamende, ntervém (bl s EommEE K Kopats
iﬂe«cmpmdnrdqao.evlhmn comideravelmente avida (il da lamina de corde acionade
quebra da éming da limina comparado aum  por um moloredulor
2 simples confraste de airic) independente frequidvel)

Mor:a de fixagde do material dotada com
cilindre hidraulico e mi

os lodos dg lamina,

a) Morsa de fixagdo dofada de cilindro
hidrdulico e fechamento pelos dois
lados da lamina, com mordentes
substituiveis em caso de desgaste
Disposttive de aproximagdo rapide da
faca ac material ne inicie do ciclo;
lamina sem inclinagde, adequada
para barras cheias.

sistema de refrigeragde complelo com
bomba elékica, fanque (de 140 fifros)
e dois bicos de lubrificagdo.

O CNC permite a exibigde da posigde do
feedback e de seu mevimente
avlomdfico pelo moloreduter

Wax 1000 b/ vDa
OPCIONAIS e
velocidade de
descida do arco da
lémina de corte em
mm/minuie pelo
display digital
Bl 1500 mm \r.ro
Morsa verfical e acionamenio
Suporte adicional para bamas Bancada de ralos - 2000 x 550 mm ‘ | dmm hidraulice, com pesicionamentc
carga A m descarga manual para produgdes em sétie
(paceles). Trabalha
www.casoretii.com.br f:\ = simulbaneamente com a morsa de
) | | RFP2A RFP2A fxacdo de material, garanfinde a
;_'L ™ e R & wsfabilidade de pacoles

CASCRIETTI

LX
lluminagde LASER 1ona de certe

RPM2
Regulader de
pressdo daz moras
pelo lado carro &
pelelado morsa

NB1/NB2 BOX

% Nebulizader com1 ou 2 bico:
Para aredugdo de desgaste e atrte

com o malerial, mantendo+limpaa

s érea de rabalho.

« Assisténcia técnica no Brasil (SP)
+ Predisposigdo para o NR12




