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X MADE IN TALY @ mm axb mm axb mm axb mm
0° 220 215 130 x 250 215 x 230
45° 5 150 150 150 x 150 200 x 135
o
607 - 90 90 90 x 90 90 X 90
DADOS TECNICOS
o5 € Wree | | M | S | o
mm m/min kw kW kg a x,'%‘ e mm
2450x27x0,9 35-70 0,75 20 a 100 1.1 0,06 270 0,8x1,35x1,6 785
PHOENIX PHOENIX + V
Esirutura do arco produzida em liga de aluminio especial Escova de limpeza de lamina
SGALSI?] de alfa resisténcia e idénea a absorver vibragdes [integrada o carter do arco) com Conjunto guias
regulagem faci e prafice [a) fica da fite de corle:
proxima ao volente louco, o quel & age.
sustentado por um par de rolamentos combinada de
cdnicos pré-carregados (b). O perno do ro\u_me!ﬂios
volante assim sustentade [c), garanie a verticais
regularidade e rigidez da descida do delqsutlios para
arco durante o corfe. 0 prmeiro
endirgifamento +
Redutor com eixo Grvore porfante & 2 plocas & widia
isento de manutengao (graxa). [20x20mm)

CE

CARACTERISTICAS GERAIS

Serra de fita manual para corte de 0° a 60° direlta,

Manual/Gravitacional para as versdes +G

A maguina e infegrada da seguinte forma:

+ Estrutura do orco fundida em liga especial de aluminio

+ Tensionamento dinamométrico da fita.

+ Guiddo do arco com pulsante de comando

+ Guia da lamina com agdo combinada de rolamentos laterais, placos de widia e
rolamento de pressdo.

+ Redutor engrenado com dentes inclinados, cemeniados, refificados e lubrificados com
graxa de longa vida.

« Variador de velocidade de 20 100 m/min para as versdes +V

* Morsa de fixag@o do material com posicionamento manual, dotada de sistema de
fixag&o rapida da pega;

+ Plano de trabalho e comandos posicionados em posigdo de ergonomia maxima.

* Rotagdo do arco com batentes de 0° 45° e 60°, com escala graduada para a lsitura
do éngulo, com robusta alavanca de fixagdo. A haste de medigdo milimetrada conta
com robusto bafente para a medi¢do de corte de 0a 600 mm.

+ A robusta estrutura & de caldeiraria com chapas grossas parafusadas de espessura
diferenciada

+ O tanque de refrigeracdo tem capacidade para 12 litros, infegrado na parte superior
da base com bico de descarga e bomba eléfrica para a refrigeragdo das duas QUIAS | i ioados cementados refificados &
de lamina. lurificodos com graxa de longa vida.

* Quadro elétrico completo com fensdo auxiiar de 24 VAC, interruptor geral e O eixo de enfrada € de ago igado,
comandos do operador. Conta com protegdo de comente maxima e curte circuito. cementado e temperado e o de saida
Grau de prolecdo IP55. Tensdo de alimentag@o: 380V/40 Hz/3Ph & de ago bonificade.

» Cor damaquina: amarelo RAL 1018 e cinza RAL 7036 O rendimento deste redulor 6 de 95%,
enguanto que o de um redutor tipo fuse

sem fim utiizado pela conconéncia é

reguldveis para a

-1 contencg@o + um
anel rofatério de metal duro sobre a dorsal da
I&mina para o contraste da forga de corte
necessdria para aumentar a vide da |amina
em relagdo @ um confraste de atifo

A INTEGRACAO APRIMORADA DESTE
CONJUNTO AUMENTA MUITO A

-SmnFAard: 2 velocidades -35/70 m/min PRECISAO VERTICAL DO CORTE
-Opcional YHI: com variador de e A T

velocidade elefrdnica - 20 @ 100 m/min

Assisténcia técnica no Brasil (SP) Eixo de saida do redutor com @ de 40
= mm ¢ fixag&o do volante do motor com
+ Predisposi¢do para o NR12 encaixe de atito

Velocidade da lamina de corfe:

Sistema de relag@io do arco para corles em 0°,
45° & 60° [ direita & 0° - 457 / esquerda.
Escala gradvada para leitura em éngulo e
alavanca robusta de fixagdo.
Aleitura dos graus em Gngulo & sempre visivel
em posi¢do cémoda para o operador.
batentes mecdnicos p/a refagéo rapida/arco
em 0°45° ¢ 40%/direita

Tensionamento da idmina de corte
ajustavel, através de um sistema com
dinamémetro, que assinala o ponio de
Redulor engrenado com dentes jusia tensdo para g fitg.

A alavanca de bloqueio/desbloqueio do arco
para corfes em angulo & muito préfica,

- Assemas dotadas do

opcional Kit G, t&m sstema de §5% 2 |
de descide gravitacional e . . Base com rolo de apoio de
di arco con clindio A estrutura da maquina & robusta, produzida de Conjunto MORSA material pelo lado de

caldeirorio com chapaos grossas diferenciades, com solida morsa de fixacdo

Bidiaulco e valvukd do suaslaterals adequadas o contenco de cavaces.  (iyngido nodular) com

b caregamento, acoplada
regulogem de descide

& base (com regulagem

pelo posicGo frontal para pasicionamento
a ofimizagdo do corte. manual e sisiema de de alture)
» s Além disso sdo dotadas de ﬁzﬂcé‘o ropida:
. cilindro hidréulico do arco Aproximacdo do

B Lol
Translagdo do arco (descida do corte)
- Nos serras manueis standards, @
descida do arco de sera & feita
através da agdo manval do
operador com a ajuda de um
puxador de comando.

mordente movel por
fuse frapezoidal, gue
gorante um sistema de Mordente de apoio
cormento de manobra para sustentar o
eficiente. Acoplamento material na saida;
prismatico ao paiim Merdentes
para uma maior subsfituiveis com
precisao aliura de 110 mm

com arficulagde esférica
para o avango linear da
descida do arco e de um
sensor de bloqueio da
lamina no final do corte.

b

OPCIONAIS

Conjunto de refrigeragao:

Regua de me[;i;;féuucéour; mema de corle infegrado  pelo  ianque
. 12 lit
a-0 comprimento do pega corfada ;d:m iqh ’r:;]igceu:g:;: ":::
comesponde @ fofu dc‘hc‘:stg de medi¢do guias dos dois lades da ) Vf\'l i Kit PN LX NB1BOX - NB2BOX
0-0s mordeni_es b subsfiiuvels Jamina d Leitor de precisdo do Gngulo de Fixagdo pneumdtica da morsa lominagdo da zona de corle  Nebulizadores de 1 ou 2 bicos
c-Haste com incisdes mm ou polegadas i corte - Precisdo de décimos de grau
REIG
Bancada de 1 Carga Descarga
pemna [gue inferliga FM..RSE o
a outra) = fi
RE2G N\
il Bancoda de 2 RETE RE1G RE2G meze N FM..RSE c2
o%99%.5985 - 3 pemas [que pode —_— Batente manual arliculade de 1 @ 6 mekos a Suporte para banas

se inferligar) BANCADAS sermontado sobre bancadas REG1e REG2Z




