Serra de fita semiautomatica
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0° 330 330 330 x 650 330 x 650

45° 330 330 140 x 500 330 x 440

60° o= 240 160 160 x 320 160 x 320
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Estrutura do arco realizada em
3 partes:

- Bga de aluminio especial na
parie do volante louco, para
diminuir 0 peso;

- ago carbono estruiural no
travessdo de ligagdo
supefior;

- fero fundido pelo lado do
cabegote motorizado para
diminuir s vibragdes de
corfe;
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Redutor
inclinados cementados, refificados &

engrenado com denies
#1010 11 mm

1040 s16 mm

lubrficados com graxa de longa vida.

O eixo de entrada & de aco gado,
cementado e femperado e o de saida
& de ogo bonificado. O rendimento
deste reduior & de 95%, enquanto o de
um redutor fipo fuso sem fim utiizado
pela concorréncia é de 55%.

Conjunto Volante:

a)Volonte louce susientado por um par de
rolamentos conicos

b)Pemoc de encaixe do arco pf? rolamentos
conicos pre-camegados

CARACTERISTICAS GERAIS
Serra de fita semiaufomética para corte de 0°, 45° & 60°
A maauina & infearada da seauinte forma:

A fixagio  do

Esfrutura do arco realizada em 3 partes:

1) cobecote louco em liga especial de aluminio de alfa resisténcia, para diminuir o peso e
absorver as vibracdes durante o corte - 2) Travessa de aco estrutural - 3) Cabegote do molor
em fundido esoecial oara diminuir as vibracdes durante o corte.

Redutor enarenado com dentes inclinados. cementados. refificados e lubrificados com araxa
de lonoo vida rendimento de 95%). Fixagdo do volonte do motor oo conjunfo flonge por
rolamentos conicos contrapostos.

volante motor & por
um conjunto flange

com rolarnenios
cdnicos
contrapostos  (fig.
oo ledo)

Dotada de variador de velocidade eletrénico VHI de 16 a 120 m/min..

Arco: Sistema de movimentocdo do arco de corte com clindro hidrdulico & valvulo
balanceada do reauloaem de descide na posicdo frontal para a ofimizacdo do core, A
rotacdo do arco é feita com batentes preparados de 0°.45° & £0° sobre uma escala graduada
incisa para a leftura do éngulo, afravés de uma robusta alavanca de fixacéo. Dotado de
fensionamenio dinamoméirico da 1&ming e sensor elefrénico de rupiura de [Gmina. As guias da
lamina sGo de acBo combinada enfre rolamentos laterais, placos de widia e rolamento de
aperto. Intearado ao arco fica o disposiive escova de lamina, que é acionado por
motoredutor (para a imoeza da lamina de cortel

Morsa: Fechamenlo do matericl com posicionamento manual com sistema de corimento
rapido através de cremalheira & sistema hidrduvlico de fixacdo de peca. Amplas placas
temperadas e substitvivels, aarantem a duracde do plano de apoio do material.

A robusta esfrutura € de caldeiraria com chapas de esoessuras diferenciadas e exfremidades
para a contenc@o de cavacos. Um robusto rolo de apoic de material & colocado no lado de
entrada do material. Nesta base e encaixado o quadro eléfrico que é dotado de porta com
fechadura chaveada,

O tanaue de refigeracdo lem capacidade para 30 fitos, intearado eshutura, com bico de

Velocidade da lémina de corte:
-KIT VHI: com veriador de veloc.
elefrbnica - 16 /100 m/min

Tensionamento dinamomético
dalamina de sema.

$Sensor de ruptura do ldmina.
Afensdo da lémina & ajustavel:
um sisiema dinanoméfrico

snala de modo viual DESTE CONJUNTO AUMENTA
'm . GEJMxoNIIOe MUITS A PRECISAD VERTICAL DO
imediato o ponto do valor de ZonE

tensdo cometo para a fita. L

Conjunto guias da lémina de corfe:
agdo combinade de rolamenios
verticais defasados pora o primeiro
endireifamento

+ 2 placas e widia [20x20mm])
reguldveis para a contengdo + um
anel rotatdrio de metal duro sobre a
dorsal da [amina parg o confraste da
forca de corte necessdria para
aumentar a vida da lémina em
relagdo a um contraste de airilo.

A INTEGRAGAO APRIMORADA

descarga e bomba eléirica para a refrigeracdo das duas quias de lamina. O coniunto
hidraulico fica posicionade na base, para aimenta¢do do ciindro do arco e do cilindro da
morsa.

Plane de frabalho e comandos posicionados em posic@o de ergonomia maxima.

Quadro elétrico: Porta anterior chaveada linteruptor de blogueic) onde fica encaixado o
auadro eléfrico comoleto com tensdo auxiiar de 24 VAC. No ooinel de comando. inferficodo &
base fica o interuotor aeral & painel de comandos do ooerador. onde estd o reaulador
analéaice de velocidade da lamina e o memorizac@o de posiclo de inicio e fim de corfe.
Conta com protecde de comente maxima e curto circuito. Grau de protegdo IP55,

Tenséo de climeniacdo: 380V/60 Hz/3Ph.

Cor da maquina: amarelo RAL 1018 e cinza RAL 7134

Conjunio de refigeracdo:
0 conjunio de
refrigeragao & integrado
pelo fanque [de 80 ifros),
da bomba eléfrica e dos
dutos e bicos para a
refrigeracdo da ldmina
pelos dois lados da sera

[,

Guadro elétnco:

Mesa de irabalho e
controles posicionados
para dar a méxima
ergonomia ao operador.

Painel com fensdo ouxiiar

A estrutura é robuste, produzide por
caldeiraria de chapos com
espessuras diferenciados, com suas
laterals predispostas para a
contencéo de cavacos.

Caonjunto da morsa:

Bancada de rolefes com 2 rolos - de
apoio de barras pelo lado do
caregamento

A morsa de fixac@o do material (de

Sistema de retagdo do arce

.

a-aleitura dos gravs pera os cortes em
angulo & sempre bem visivel pfoperador;
b- Balenfes mecénicos para posiciona-
mento rapido em 0°, 45° e &0°.

Sistema do movimenio
de descida do arco atra-
v&s de cilindro hidroulico
e valvula balanceada de|
regulagem na posiciio
frontal parg ofimizagdo
do corfe.

Bloqueio de posicho
A dlavanca de

blogueio/desblogueio de posigao Fim de curse

do arco para corles em dngulp & | feguidvel

multo comoda para o operador para asubida
do arco

Escova de limpe-
2a da ldmina de
sefra com
acicnamenio
por moto-

Al
Leifura digital do dngulo [preckdo Rdios

de décimos de graus

ferro fundido nodular) com
posicionamento manual e siskema de
fixado hidrdulico,com translagdo
rapida por cremalheira.

1

'nl Régua de medicdo com batente de corte
b [ {
| de 0 a 400 mm
a-0 comprimento da pega coriada
Y= comresponde d cola da hasie de medicd.

b-Os mordentes sdo substituivels

OPCIONAIS

\

VAT
Leitor digital de
dngulo de corte
[precisdo décimo

da grau)

SENS
Sensor de rofacdo
da fita [caso o lémina
se affouxe @ maguing
se bloqueia)

0

de 24VAC, a /’/"‘ - Haste comincisdes mm ou polegadas
( www.casoreliicombr | Assisténcia técnica no Brasil (SP)
) Predisposicdo para o NR12

CASCR

Suporte para barras  Rolo moforizado

™ I\umwnucau da NB1BOX BTl
Para plcdu(;ces Apalpador mecanico 2°"° de corte NB2BOX Disposifivo de
com pacotes parac aproximagdo [ Nepulzadores ds corte
rapide da peca o 10u 2 bicos

frabalhar {sumento de
produfividade]
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Regulador de
pressdo da morsa FM..RSE - batenie arficulado
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