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CARACTERISTICAS GERAIS

Serra de fita semiautomdtica para corfes de 0° a 45° direita

«  ARCO:
Estrutura do arco realizada em estrutura pesada de ago de caldeiraria.
Dotagdes:
Lamina de corte com inclinagdo de 5° para favorecer o corfe de
perfilados. Dispositive antivibragdo da l@mina de corte para a redugdo
do nivel sonoro.
Dotado de fensionamento dinamométrico da lamina de corte e sensor
elefrénico de muptura da mesma. lluminagdo da zona de corte para
faclitar a visibildade do operador. Descida do arco sobre duas
colunas cromadas e lubrificadas com siktema centralzado de

Descida do arcoem 2 colunas cromadas

Motoreduter dirsto no eio da fila

lubrificagdo..

Sistema de movimentagdo do arco de corte com cilindro hidraulico e
valvula balanceada da regulagem de descida na posi¢do frontal de
dupla regulagem para a ofimizagdo do corte.

Dispositivo de escovamento da l1dmina de corte, acionado por
motoredutor.

As guios da lamina de corte sdo de agdo combinada enfre rolamentos
laterals, placas de widia e rolamenio de aperio.

* MOTOR:
QO variador elefrénico de velocidade VHI, possibiita uma ampla 5 -
escolha de velocidades de corte (de 16 @ 120 m/min). o e B Exo
Dotado de redutor com engrenagens de ag¢o liga, femperado e i & m_cior Limpeza: Escova motonzada
refificado com lubrificacdo de longa duragdo [eficiéncia de 95%) Excsdo volore 68 PIeciid0: | gues g 0ios da lamina luminacdo da zona de corfe dalémina de corte

Ambos com 2 rolamentos conices

* MORSA/Bancada de entrada:
A morsa de fixa¢do &€ de movimento motorizado. O plane da morsa
tem superficie endurecida antidesgastante, sendo subslifuivel. Robusto
plano de apoio de material no lado da entrada e saida da morsa.

«  ESTRUTURA/DOTAGOES:
Soida base, fabricada em caldeiraria com chapas de espessuras
diferenciadas, com espacamento para o sistema de recolhimento de
cavacos e com o tangue de refrigeracdo integrado.
Sistema de rotagdo da base sobre suporte de eixo c/bafente de 45°.
O plano de trabalho e os comandos sdo posicionados para ofimizar ao
maxime a ergonomia do operador.

O conjunto hidraulico para a alimentagdo do ciindro do arco é
infegrado na esfrulura, bem como a conjunfo de lubrficagdo
standard, que & composto por bomba elétrica para a refrigeragdo dos -
dois lados das guias da ldmina de corte.
*  QUADRO ELETRICO:

O guadro eléfico € dotado de tensGo guxlior 24
VDC, interruptor de blogueio da porla e comandos
do operador, onde fica posicionado também o
regulador de velocidade de corte e o de dngulo.
Protec@o maxima de comente e curto circuilo e grau de protegdo IP55.
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Leiter de &ngulo

Tensdo de G\imemo(; do 380/60Hz standard [outras tensdes disponiveis) Lubrficago nos guias dos dois lacos Tongue de despejo de cavacos
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Carregader de cavacos com Hransporfador manuaimente com BOX elou elo lado da saide [PUSO) e rolos: 2000 % 850 mm
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keleva a condicdo de Para aredugdo de descarga de rolos com

Disposifivo para cumento

batents de medicde -
fabficada em pega inica

completa de profegdes
[norma UNIEN IS0 em vigor

esfresse do maquing por de alivra H=540mm desgaste e alrto com o

para bamas & fubos materigl, maniendotlimpa
a drea de trabaiho.

SENS
Senscr de rotagdo da fita,
moniado sobre o volonte
louce. Blogueia o cicle de
produgdo, no coso da ldming

fensdes nfemas que
podem cou

Mona adicional posicionado Boncada molorzode para

se afrouxar para preservar o RRTR no lade dz scida [opés @ climentagdo de bara
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