:FMB CENTAURO

BN PARRRICIA MACCHINE RERCAMO

CARACTERISTICAS GERAIS

Sema de fita semiautomdtica para corte de 0° a 60° direifa com funciol

em modo manual.

A mdavina é intearada da seauinte forma:

+ Esfrutura do arco realizada em liga especial de aluminio de alta resisténcia.

« Redutor engrenado com dentes inclinados, cementados, refificados e lubrificades
com graxa de longa vida.

+ Eixo-arvore de saida do reduior com @ 40mm e fixagdo do mofor ao volanie poria

lamina por bucha de atrito.

A versdo standard tem 2 velocidades - 35 e 70 m/min - e a versdo VHZ tem velocidade

varidvel de 16 a 100 m/min.

Arco: Sistema de movimentacdo do arce de corfe com cllindro hidravico e

requlooem da descida da com valvula de fluxo em posicdo frontal. Dotado de

tensionamento dinamomético da ldmina. As guias da I@mina sdo de acdo

combinada entre rolamentos laterais, placas de widia e rolamento de aperto. O

dispositivo de escova de Idmina & intearado ao carter do arco. A rotacdo do arco

com batentes de 0°,45° e 60° é feita afravés de escala graduada incisa para a leitura

do &naulo. afravés de uma robusta alavanca de fixacdo.

Morsa: Fechamento do material com posicionamento manual, dotada de sistema de

fixacGo rapida da peca.

A robusta esfrutura @ de caldeiraria com chapas de espessuras diferenciadas e

extremidades oara a contenco de rebarbas. Nesta base € encaixado o quadre

eléfrico que & dotado de porta com fechadura chaveada.

Mo lado de carreaamento de material. ha um robusto suporte de duas posicdes com

rolo de apoio. A haste de medicdo de corfe, & miimetrada com robusto bafente para

a medicdo de corte de 0a 600 mm.

Q tanaue de refigeracdo tem capacidade para 20 lifros, intearado na parte superior

da estruiura. com bico de descarga e bomba eléfrica para a refrigerac@o das duas

auias de Iamina,

Flano de trabalho e comandos posicionados em posicdo de eraonomia maxima.

Quadro eléfrico: Porta anterior chaveada (inferruptor de bloqueicl onde fica

encaixado o quadro elétrico completo com tensdo auxiliar de 24 VAC. inferruptor

aeral e Painel de comandos do cperador. O painel eletrdnico de comandos &

dofado de leifura do &naulo de corte (Oocional VATL. selecdo de velocidade da

lamina, Contador de pecas, selecdo do liquido de refigerac@o, memorizacdo da

aliura de corfe e leitura dos eventuais alarmes do mdauina e de funcdo de

autodiagnostica.. Conta com protecdo de corente maxima & curto circuito. Grau de

protecdo IP55. Tensdo de alimentacdo: 380V/60 Hz/3Ph

+ Cor da maquina: amarelo RAL 1018 e cinza RAL 7036.

Serra de fita semiautomadtica
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CENTAURO CENTAURO + VHI
Reduter com eixo drvore porfanie e
isenfo de manutengdo (graxa). Redutor
Eixo de saida do redutor com @ de engrenado
40mm & fixagdo do volonte do motor com denies
) com encaixe de atrito inclinados
cementados
refificados

igado, cementado e

o SGALSIPI de alfa temperado ¢ o ds saide & de
resisténcia ¢ ago bonificado.

| idénea o O rendimenio deste redufor &

3 absorver de 95%, enquonio que o de

viragdes um redutor fipo fuso sem fim

Estrutura do arco
produzida em
liga de aluminio
especial

& lubrficados
com graxa de longa vida.
O eixo de entrada é de ago

uflizado pela concoréncia é
de §5%

Velocidade da lamina de corte:
-Standard: 2 velocidades -35/70 m/min
-Opcional VHI: com variador de
velocidade eletrdnica - 16 a 120 m/min

Tensionamento da I&mina
de core ojusidvel, alravés
de um sistema com
dinamdmefro, que assinala
o ponto de justa tensdo
para a fita.

CDH]UI‘ITO guios da fita de corle: agdo
combinada de rolementos verticais
defasados para o primeiro
endireftamento + 2 placas e widia
[20x20mmy) reguldveis para a
contengdo + um anel rotatério de
meial duro sobre a dorsal da ldming
para o confraste de forga de corfe
necessdrio pora aumentar a vida da
I&éming em relagdo a um contraste de
atrito.

[EGR STE CONJUNTO
ENTA MUITO A PRECISAO VERTICAL DO CORTE

AUM

A estrutura é robusta, produzida por caldeiraria de chapas
com espessuras diferenciadas, com suas laferais
predispostas para a contengio de cavacos,

A morsa de fixag@o do material [de ferro fundido nodular) &
colocada em pesicio frontal com trandagdo e
posicionamente manual, com sistema de fixagdo rdpida da
peca, composia por:
- Amplo disco giratério para apoiar o material até & maxima
copacidade de corle;
- Placo estavel para ¢ susientac@o do conjunio de firago.
0 conjunto de fixagdo core
fransversalmente sobre a placa para
realizar o corte em &ngulo para a dirsita
e para a esquerda.
A fixagao do material & rapida afravés de
uma manilha de refomada. Os mordenies
[substituivels) 1ém altura de 130 mm, O
conjunio d a possiviidade de se reirair
o5 mordentes fixos paro se esiender a
capacidade de corte em afé€ 310 mm.

¢ l Régua de medigdo com batente de corfe
de 0 .a 600 mm
a-0 comprimentoe da pega cortada
coresponde O cola da hoste de medicdo
- Os mordentes sdo substituivels
c- Haste com incisées mm ou polegadas
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CASCRIETTI

OPCIONAIS

SENS
Sensor de rotagdo da fita
(caso a lamina s= afrouxe a
méquinase blogueia)

c3
Suporte para baras

Conirole do movimento do arco afravés
de cilindro hidréulico & véalvwia
balanceada de regulagem de descida
na posi¢do frontal para ofimizar o corte

Arotagdo do arco é feita através de
batentes em 0°, 45° ¢ ¢0° para a direifa
e 45° para ¢ esquerda.

Dotada de escalo graduada pare o

de fixagdo.

Aleitura graduade para os éngulos de de corte é
sempre visivel em posicdo cdmoda ao operador:
Dotada de balentes mecénicos para a rofacdo rapida
de 0% a é0f

a) Dotada de batentes
mecdnicos para o
rotagdo rapida de
0°a 60°

b} Aoclavanca de
blogueio/desblogueio
do arco para cortes

sifura do dngule € clavanca robusia angulares & cdmoda

Leitor digital de

&ngulo de corfe

[precisGo décimo
de grau)

Rolo motorizado

Sensor de posicdo do arce [foto & esquerda)

A coda novo aclonamenio, o maquina memoriza @ pesicio de
parfida do arce. No final do ciclo, retorna automaticamente &
cota da parfida, permifinde economia de fempo ao operador
nas produ gdes seriadas.

Dotado de escova lovca para alimpeza das [dminas de corte
com regulagem faci e prafica [a). © volante louce €
sustentado porum par de rolamentos conicos [b). O pemo do
encaixe do arco € sustentado por 2 rolamentos conicos
precarregados [c] para garanfir regulaidade e rigidez da
descida do arco durante o corle.

Bancada de 1 ou 2 pemas

A

&
Almina de corle & protegidas por tode
o desenvolvimento de ocordo com as
normas de seguranga em vigor

bn

LX NB1BOX - NB2BOX
Apalpador mecénico lluminagdo da Dispositivo de corfe Nebulizadores de
para o proximacio zona de corte Inferompido 1 ou 2 bicos
rapida dapecaa
trabalhar {oumenio de
produtividade)
CREC CRES FM.RSE
Sotente arficulada

Boncados de entrada Ei?idﬂ
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