\_(tj [(f %ﬁ‘} 3130 CALANDRAS HIDRAULICAS PLANETARIAS DE 4 ROLOS - DOBRA INICIAL TOTAL
A frademart of FACCIN $PA B 4 <M DADOS TECNICOS Largura maxima da chapa — 3.100 mm

3" 38 Capacidade Capacidade (5x) | Capacidade (1,3x) | @ Rolos Poténcia Dimensdes
Corresponde & Série 4HEP da FACCIN Modelo Calandragem Dobra Inicial Dobra Inicial Sup./Inf./Lat.
31 41 mm mm mm mm HP Ton mm

4HEP 3130 -3135 -3138 - 3141
o B43130 | 15 /@ int. 1500 12 /@ int. 1500 | 10 /@ int. 390 | 300/280/220 15,0 10,0 | 5100 x 1600 x 1500

B43135 | 20 /@ int. 1750 15 /@int. 1750 | 12 / @ int. 455 [ 350/330/255 20,0 14,0 | 5300 x 2000 x 1900
B43138 | 25 /Qint. 1900 | 20 /@ int. 1900 | 15/ @ int. 507 | 380/340/295 25,0 17,0 | 5500 x 2300 x 2000
B43141 | 32 /D int. 2050 | 25 /@ int 2025 | 20 /@ int. 533 |410/390/300 30,0 19,0 | 5500 x 2300 x 2100

* Seguranca CE - Predisposicdo para o NR12 (Opc.)

Descricdo Funcionamento
As calandras Biko de 4 rolos s@io reconhecidas como as maguinas mais rapidas, seguras, precisas e simples no
setor. As calandras desta série com @ do rolo superior maior ou igual a 300 mm sGo planetdrias.

Inserir a chapa entre os rolos;

+ Pincara chapa enire os rolos centrais, superior e
inferior {rolo Ce D);

| ¢ Execular a primeira dobra inicial subindo o rolo A;

¢ Prosseguir a curvatura da virola acionando a
rotacdo;

Apds ter se posicionado a chapa entre os rolos e utilizande o rolo posterior como batente de referéncia, o
material é pingado cuidadosamente, diretamente e solidamente entre o rolo superior e o inferior de pingagem,
impedindo o escorregamento da chapa e garantindo assim os melhores resultados, mesmo sendo ulilizada por
operadores inexperientes.

Utilizando a maguina de qualro rolos, sGo oblidas diversas vantagens entre as quais a necessidade de apenas
um operador, menor ufiizag&o dos meios de elevagdo e manipulagdo, pessibiidade de se utilizar mesas
horizontais de alimentagdo, a possibilidade de se produzir uma curvatura numa Unica passada, com
consequinte reducdo do espaco ocupado na drea de servigo e a fixacdo rapida e sequra da chapa,
durante fodo o processo de calandragem.

Um dos diferenciais a evidenciar dos modelos B4 3130 - B4 3135 - B4 3138 - B4 3141 é a dotacdo do sistema
planetario de translagdo, com o exclusivo sistema Faccin de alto torque, que garante a preciséo pelo PLC
com paralelismo eletrénico Siemens com dobra inicial de étima qualidade. Todas as maquines sdo dotadas
de rolos forjados, painéis de comando madvel, dispositivos conicos, PLC e controle de paralelismo hidraulico

* Quando a sequnda extremidade nde curvada se
enconira enfre os rolos C e D, executar a segunda
doebra inicial subindo o rolo B;

¢ Posicionar os rolos na configuragdo piramidal
standard e fechar a virola.
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