¥(1JI§’1T, &,\‘u CALANDRAS HIDRAULICAS PIRAMIDAIS DE 4 ROLOS - DOBRA INICIAL TOTAL
B4 CJPS Bl DADOSTECNICOS ~ Largura méxima da chapa — 3.100 mm

3" 28 Capacidade Capacidade (5x) | Capacidade (1,3x) @ Rolos Poténcia | Peso Dimensées
Modelo Calandragem Dobra Inicial Dobra Inicial Sup./Inf./Lat.
mm mm mm mm HP Ton mm
. B4 3124 8 /O int. 1225 6 /D int. 1225 4 /@ int. 312 245/225/185 10,0 6,5 4700 x 1100 x 1100
Corresponde a Serie 4HEP da FACCIN / 1225/
4HEP 3124 - 3128 B4 3128 10 / @ int. 1425 8 /@ int. 1425 6 / @ int. 370 285/260/200 12,5 8,0 5100 x 1200 x 1100

o Assisténcia técnica no Brasil (SP)
e Seguran¢a CE
Predisposigdo para o NR12 (Opc.)

Descricao Funcionamento

As calandras Biko de 4 rolos séo reconhecidas como as mdquinas mais rapidas, seguras, precisas e simples no e Inserr a chapa entre os rolos
setor. Garantem a mdéxima produtividade aplicando os inUmeros acessorios disponivers. ) . .
o Pincar a chapa entre os rolos centrais, superior e
inferior (rolo C e D)
e Executar a primeira dobrainicial subindo o rolo A
e Prosseguir a curvatura da virola acionando a
rotacdo

¢ Quando a segunda exfremidade ndo curvada se
encontra entre os rolos C e D, executar a segunda
dobra inicial subindo o rolo B.

e Posicionar os rolos na configuracdo piramidal
standard e fechar a virola.

Ap0s ter se posicionado a chapa entre os rolos e utilizando o rolo posterior como batente de referéncia, o
material é pincado cuidadosamente, diretamente e solidamente entre o rolo superior e o inferior de
pincagem, impedindo o escorregamento da chapa e garantindo assim os melhores resultados, mesmo sendo
utiizada por operadores inexperientes.

Utilizando a mdéquina de quatro rolos, sdo obtidas diversas vantagens entre as quais a necessidade de apenas
um operador, menor utilizacdo dos meios de elevacdo e manipulacdo, possibilidade de se utilizar mesas
horizontais de alimentacdo, a possibiidade de se produzir uma curvatura numa Unica passada, com
conseguinte reducdo do espaco ocupado na drea de servico e a fixacdo rdpida e segura da chapa,
durante todo o processo de calandragem.

Um dos diferenciais a evidenciar dos modelos B4 3124 - B4 3128 é a dotacdo de guias retas de translacdo,
que garantem a dobra inicial de étima qualidade.

Todas as mdéquinas sdo dotadas de rolos forjados, painéis de comando mével, dispositivos cdnicos, controle
www casoretti.com.br de paralelismo h|c;|rqul|co dos rolos e predisposicdo opcional para
) w5511 ® s333.6955 - 3331846 NOTMAS NR12 brasileiras.
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