i — 4 :
\_(“”“T %i‘:“ 2014 CALANDRAS HIDRAULICAS PIRAMIDAIS DE 4 ROLOS - DOBRA INICIAL TOTAL

el B4 2020 DADOS TECNICOS Largura mdaxima da chapa — 2.050 mm

2024 Capacidade Capacidade (5x) Capacidade (1,3x) @ Rolos Poténcia Peso Dimensdes
J Modelo Calandragem Dobra Inicial Dobra Inicial Sup./Inf./Lat.
$| |'\; mm mm mm mm HP Ten mm

% " l b A + Assisténcia técnica no Brasil (SP) B4 2014 4 /@int. 725 3/@int. 725 2/@int. 188 145/130/130 50 3.0 2900 x 900 x 1000

' * Seguranca CE B42020 | 8 /@ int. 1025 6 /@ int. 1025 4/@int. 266 | 205/180/160| 7.5 40 | 3200 x 1000 x 1100
Predisposi¢do para o NR12 (Opc.) : -

B4 2024 12/ @ int. 1225 ¢ /O int. 1225 é /@ int. 320 245/225/185 12,5 50 3200 x 1100 x 1100

Corresponde & Série 4HEP da FACCIN
4HEP 2014 - 2020 - 2024

As calandras Biko de 4 rolos sdo reconhacidas como as maquinas mais rapidas, seguras, precisas e simples no setor.
S@o as calandras com a melhor relagdo mundial qualidade preco [by Faccin).

Apos fer se posicionado a chapa enire osrolos & uilizando o rolo posierior como batente de referéncia, o material &
pingado cuidadosamente, diretamente e solidamente entre o rolo superior e o inferior de pingagem, impedindo o
escomegamento da chapa e garantindo assim os melhores resuliados, mesme sendo ufilizada por operadores
inexperientes.

e Inserir a chapa entre os rolos

s Pincar a chapa entre os rolos centrais, superior e
inferior (rolo C e D)

s Executar a primeira dobra inicial subindo o rolo A

* Prosseguir a curvatura da virola acionando a
rolagdo

* Quando a segunda extremidade ndo curvada se

encontra enfre os rolos C e D, executar a segunda
dobra inicial subindo o rolo B.

Utiizando a mdaquina de quatro rolos, sGo obtidas diversas vantagens entre as quais a necessidade de apenasum
operador, menor ulilizagdo dos meios de elevagdo e manipulagdo, possibiidade de se utilizar mesas horizontais de
alimentagdo, a possiblidade de se produzir uma curvailura numa Unica passada, com conseguinte redugdo do
espago ocupado na drea de servigo e a fixagdo rapida e segura da chapa, duranie fodo o processo de
calandragem.

Um dos diferenciais a evidenciar dos modelos B4 2014 - B4 2020 - 84 2024 & a fransla¢do dos rolos laterais em guias
retas, que garantem a dobra inicial de otima qualidade (os cilindros hidraulicos s@o fixados diretamente nos rolos,
gue sdo posicionados em guias mandrilhadas no corpo da calandra).

s Posicionar os rolos na configuracdo piramidal
standard e fechar a virola.

Todas as maquinas sdo dotadas de rolos forjados, painéis de comando mével, dispositivos cnicos, controle

weww.casoretli.com.br | 3€ paralefismo hidraulico dos rolos ¢ predispesicdo opcional para
() +55 11 ® 2333 4955 - 23331245 | NOMAs NR12 brasileiras.

=55 11 [ 95594.550% — 993120753

» ~ . catonethimcasciels . com br
("\svl!l: 11 I cosoreiliduocom.br

Consulte a grande variedade de opcionais: CNCs, suportes, efc



