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\_( I B 9421  CALANDRAS HIDRAULICAS PIRAMIDAIS DE 3 ROLOS - DOBRA INICIAL TOTAL
A frademark of PACCIN A B3 2623 DADOS TECNICOS Largura maxima da chapa —» 2.550 mm

2 6 2 8 Capacidade Capacidade (5x) Capacidade (1,3x) @ Rolos Poténcia Dimensdes
Modelo Calandragem Dobra Inicial Dobra Inicial Sup./Inf.
mm mm mm mm HP Ton mm
B3 2621 ?/ @ int. 1075 7/ @ int. 1075 5/ @ int. 279 215/195 10,0 42 4100 x 1200 x 1200
B3 2623 14/ @ int. 1175 10/ @ int. 1175 8/ @ int. 305 235/215 150 6,0 4300 x 1200 x 1500
B3 24628 19/ @ int. 1425 15/ @ int. 1425 11/ @ int. 370 285/245 20,0 7.0 5000 x 1200 x 1700

Funcionamento
¢ Inserir a chapa entre os rolos;

Comesponde 4 Série 3HEP da FACCIN
3HEP 2621 - 2623 - 2628

e Abaixar o rolo C e ao mesmo tempo
levantar o rolo B. Levantando o rolo B em
mais retormadas, curvar a primeira
extremidade da vircla;

* Assisténcia técnica no Brasil (SP)
» Seguranga CE - Predisposi¢do para o NR12 (Opc.)

Descricdo

As calandras da série B3, sdo projetadas para alcangar elevadissimos padrées de confiabilidade e
versaliidade. $&o as calandras com a melhor relag@e mundial qualidade prego (by Faccin).

e Afrouxar a pincagem entre osrolos AeB e
posicionar @ mesma altura os rolos B e C.
Acionar entdo a rotagdo para alcangar a
segunda extremidade ainda ndo curvada

Dotadas de dois pares de cilindros hidraulicos e trés rolos motorizados independentes, as mdaquinas da chapa entre os rolos A e C;

podem produzir pec¢as calandradas de altissima qualidade.

Gragas a capacidade de uso e de manutengdo, estas maquinas sdo as de preferéncia dos

utilizadores, que geralmente precisam ao mesmo tempo de maguinas robustas € simples.

s Abaixar orolo B e ao mesmo tempo
levantar o rolo C. Levantando o rolo C em
mais retomadas, curvar a segunda

Tais maguinas sao normalmente solicitadas por utilizadores que fabricam tanques, recipientes de extremidade da vircla;

pressdo, frocadores de calor e caldeiraria em geral em lotes pequenos e médios. s ; :
» Posicionar os rolos na CanIQ uragao

piramidal standard e fechar a virola.

Um dos diferenciais a evidenciar dos modelos B3 2621 - B3 2623 — B3 2628 & a franslagdo em guias
retas, que garantem a dobra inicial de dlima qualidade (os cilindros hidraulicos séo fixados
diretamente nos rolos, que sdo posicionados em guias mandrilhadas no corpo da calandral.

Todas as maquinas s@o dotadas de rolos forjados, painéis articulados, dispositivos conicos, controle
de paralelismo hidraulico dos rolos e predisposi¢éio opcional para normas NR12 brasileiras.

( ‘-“"""’:USO"*”LCU”'-‘)' Consulte também a grande variedade de opcionais a
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5511 smens sean_oan nanes disposicdo: suportes superior e lateral, extratores, etc.
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