wmlw‘m X MH - Célulade produgdo automdticade esiribos de escapamentos Ry
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A célula de produgdo XMH é a solugdo da OMCG para os fabricantes de
escapamentos aufomotivos.

E uma sclug@o compacta eu combina uma incrivel flexibilidade, facilidade de
vlilizagdo e froca de produgde com performances excelentes.

Este surpreendente sistema, que compre-
> ende até 10 eixos confrolados, representa
| uma sclugde completa para o sefor dos

silenciadores e cafalizadores de escapa-
mentos automofivos, integrando fodas as

| S— 1 unidades necessarias para @ execugdo
das pegas mais crificas: cabegote

individual ou duplo, onentagtio do fubo,

- dobras em 3D, compressdes, & muito mais.

FMAL DOBRA

- - - =
FreLoamaz | - |

Além da comprovada confiabilidade e duragéo da mecénica da OMCG, integra
com todas as dobradeiras CNC OMCG de Ulima geracio, o novo software 3D de
interface homem-mdaguina Easy Programming 4 com simulagde e controle anti-
colisdo.
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SOFTWARE — EASY PRORAMMING 4

EASY PROGRAMMING 4 & o novo soffware de programagdo grdfica
tfridimensional da OMCG para maguinas dobradoras CNC para arame, tubo
e fira metdlica.

E um software intuifivo, de facil ufiizagfio, com base em computadores
industriais fanless com $SHD e sistema operacional Windows 10 que, em
termos de produtividade e de seguranga operacional, se diferencia dos
concomentes gracas a:

= Enfrada do desenho afravés de:
v Método cartesiano [XY7),
v Método polar (LRA) ou
v Imporiacdo de arquivo STEP
= Simulog@ce e conircle anti-coliséo
=  Programac@o da pecainfegral em 3D
- = Modificacbes 4 peca em tempo real
DADOS TECNICOS = Conecfividade com sistermas de medic@o
= linguagem Multiingual (suporte para & idiomas)
. 3 - g
Dimetro do tubo x espessura mm Até 14x 2 & Sgﬁgﬁ: 36‘:5;?05 :&gfgﬁg:z Jexterna
Diémetro do arame (600N/mm2) mm Até 10 = Tempo de prevencdo
Desenvolvimento minimo/maximo peca mm 170 / 600 = Modulo de manutengéo
Tempeo indicative do cicle de produgdo da Seg 8 = Blogueio sobre sensor
peca com colarnho no terminal i = Modulo Inddstia 4.0
NUmero de eixos controlados N Até 12 *  Produgdo de Tubo
= |ntegracdo de Robd
Alimentacdo elétrica Ph 3 /380 /60 <
Poténcia total instalada kW 34 ALGUNS ACESSORIOS OPCIONAIS
Consumo médio kW 1 « Sensor éfico de revelacdo e descarte automdtico de solda do fubo:
Consumo de ar comprimido Bar-N/min 4—10 . Un{dcde de onenfcgao angular do tubo e dobras cdl(;!_oncrs em 2D:
= = = + Unidade de formag&o da cabega e do colar secunddrio;
Dimensdes (comprmento x largura x h) mm 46500x4500x2100 «  Prensa para conformac @o de até 30 tons:
Peso bruio kg 8400 » Possibilidade de infegracd@o com robds e outras unidades externas
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