
A máquina é dotada de: 
 

 Conjunto hidráulico: para o comando de duas unidades 
de trabalho – o conjunto hidráulico acoplado à máquina 
é bem acessível; 
 

 Mandril: motorizado através de motor elétrico e 
motoredutor, troca de velocidade por duas gamas de 
cames e inverter; 
 

 Quadro elétrico: completo de PLC e painel de comando 
touch screen para a gestão das sequencias de trabalho; 
 

 Segurança: comando bimanual sobre painel articulado 
com barreiras de proteção na parte lateral e posterior 
da máquina e barreira fotoelétrica na parte frontal; 
 

 Fixação de peça: diretamente sobre o ferramental com 
cilindro de pressão hidráulica, o qual é montado numa 
estrutura tipo portal com dois montantes; 
 

 Dispositivo de centragem da peça: sistema de dois 
cilindros pneumáticos com função de batente para 
centralizar os discos; 
 

 Sistema de lubrificação: permite a lubrificação dos 
rolos e da peça durante o trabalho.  

 

 

   

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

VBU 2200 “sinalização viária” 
 

 

 

 

 
 

FORMATOS  
 Triângulo 

 Retângulo 

 Octógono 

 Flecha 

 Disco 
  

MATERIAIS  
 Zincado 

 Alumínio 

 Aço Carbono 

 Inox 

 Pré-pintado 

  
 

Iniciando com blanks de chapa pré-cortados, a máquina “sinalização viária” pode VBU 2200 

executar, a borda simples ou a borda dupla (borda + reborda interna) de peças poligonais ou 
circulares, utilizando gabaritos de cópia de baixo custo e de simples fabricação.  
 

Diâmetro máximo ou diagonal:  2200 mm 
Espessura:         de 1 a 2.5 mm 
Altura da borda:         de 18 a25 mm 

 

 

Tampos 
retangulares  

e redondos 

http://www.lucas.eu/var/upload/full/p9wxuo5x.JPG

