RETIFICA PLANA DE MONTANTE MOVEL

ALLIAN MAXI 2000/1100

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

SERIE MAXI
MONTANTE MOVEL
Com estrutura fundida de Meehanite estabilizada
garantindo:

& maxima rigidez

* grandes desbastes

+ planaridade assegurada

Com a solugdo do montante mével tipo “cabecote
anti-queda”, eliminou-se de imediato os problemas
de inclina¢cdo do cabegote ligados ao curso
fransversal e as relativas acées de compensacgdo.

SUSTENTACAO HIDROSTATICA SOBRE TODOS OS EIXOS-
MAQUINA COM GUIAS DE FIXACAQ INTEGRAL.

Todos os eixos da maquina apresentam guias de
sustentacdo hidrostaticas com fixagdo integral por
todo o curso .

Tal medida comporta:

* auséncia de material antificgao (turcite)

« atrito zero (aproveitamento ofimizado da
poténcia instalada]

+ desgaste zero | garantia da geometria por
perodos extremamente longos);

* auséncia de movimentos com pancadas (stick-slip)
- seguranga de movimentos estritamente
regulares.

Vamos testar? E suficiente a presséio de um dedo sobre

a mesa para movimentar cargas de alta capacidade.
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CASCRIETTI

A DELTA é especializada em refificas tangenciais de montante FA\P\D Q
mével, com a maior gama disponivel no mercado: 15 medelos
em 3 niveis diferentes de automagdo: CN-CN PLUS - CNC

TIAL

«  Indistria 4.0 - opcional

MANDRIL HIDRODINAMICO MACKENSEN

O conjunto mandril
apresenta um rolamento
hidrodinamico
Mackensen na
parte anterior g,
na parte posterior
um parde
rolamentos de
esferas de alta
precisdo
pré-carmegados,
resultando em:
¢ Desgaste zero com durag@o mdaxima no tempo
» Atrito zero (acabamentos superficiais ultra
precisos)
* Elevada precisdo geométrica e de frabalho.

MESA HIDRAULICA
com duplos cilindros comandada por valvula
proporcional per comando eletrnico

COMANDOS SIMPLIFICADOS previstos em irés niveis de

utomogao [CN, CN PLUS & CNC), fodos caracierizados
pela simplicidade de uso e
realizados pelo desenvolvimento
DELTA de utilizagao:

v E garantida o operacionalidade
da mdéquina apenas depois de
meio periodo didrio de
treinamento;

Autodiagnéstica e mensagens
de alarme, que permitem
produgdes sem a presenga do
operador.

CN DIASTEP CN PLUS Touch Screen CNC Siemens 840D SL
DADOS TECNICOS
Superficie maxima refificavel mm | 2000x1100
Superficie da mesa de apoio mm | 2000 x 800
Velocidade de frabalho longitudinal m/min| 0a 40
Curso mdximo longitudinal mm 2300
Velocidade de frabalho transversal m/min| 0ab
Acréscimo transversal minimo programdvel mm 0,001
Velocidade de rotacdo do mandril (standard) RPM 1450
Avanco rdpido vertical m/min 2
Acréscimo vertical minimo programével mm 0,001
Poténcia do motor do mandril (standard) kW 15/20
g Peso liquido aproximado da mdquina Kg 13500
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CARACTERISTICAS DE SERVICO PELA LARGURA DA
MESA
3 2 450 x 100 x 127
BxAxb | Dimensées do rebolo mm (500 x 100 x 127)*
C Curso maxime fransversal mm 1000
D Largura da mesa mm 800
E Largura max. retificavel mm 1100
Distancia mdx. do eixo do
F 2 mm 1000
mandril ao plano da mesa
*Opcional
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