FACCIM

QUALIDADE ACIMA DE TUDO

SERIE DE CALANDRAS SINCRONIZADAS
DE 3 ROLOS DE GEOMETRIA VARIAVEL

Modelos da Série HAV Faccin (CALDEIRARIA PESADA)
Para diametros de rolos superiores acima de 800 mm consultar o vendedor
Espessura

Comprimento Diametro Poténcia/Peso

Modelo pMI Cnhndlgg}gm [ Dobra Rolos sup. / infs. .

(mm) ich) (mm) kW / Kgs
[mm)

2601 32/18 325 [ 295 25 /14.000
2602 36 /20 360 / 340 60 /1%.000
2603 50/ 28 420/ 380 75 /21.000
2604 58 /35 500 / 450 100 /32.000
2505 72/ 45 560 / 490 125 /42,000
2604 82 /40 400 / 520 150 / 47.000
2607 100/ 45 670 / 580 180 / 40.000
2508 122/ 82 720/ 630 200 / 80.000
2609 140/100 830/ 720 250 /110.000
3101 28/ 15 340/ 310 25/ 15.000
3102 32/ 18 380/ 350 40/ 20.000
3103 45/ 25 450 / 400 &0/ 24.000
3104 52/ 32 520/ 460 75/ 38.000
3105 65/ 40 580/ 510 75/ 45.000
3106 75/ 50 4620 / 540 100/ 50.000
3107 0/ 60 700 / 600 125/ 72.000
3108 110/ 75 760/ 660 175 /105.000
3109 125/ 90 850/ 740 200 /118.000
ESpESSUI‘GS: 3110 150/110 930/ 820 250 /165.000
< 3111 175/135 1000/900 300 /180.000
Ate 300 mm 3112 190/145 1050/950 340 /225.000
3113 210/165 1100/980 380 /315.000
¢ Flevada poténcia de calandragem associada & mdxima precisdo de dobra: 3601 26 /14 350/ 315 25/ 16.000
a HAV & a série de calandras de 3 rolos com geometria varidvel que alcanga 3402 30/17 390/ 360 40/ 21.000
0s niveis méximos da prépria categoria por desempenho e versafiidade. 3503 41/23 450/ 410 60/ 27.000
3604 47 / 30 560/ 520 75/ 44.000
* Os modelos da série HAV caracterizam-se pela fase de dobra inicial muita 3405 58 /38 400 / 520 75/ 51.000
rapida e segura com a chapa ndo inclinada, mas sempre paralela o piso. 3406 70/ 48 440 / 540 100/ 63.000
Assim se possibilita a uliizagdo de mesas de alimeniagdo motorizadas com 3607 83 /56 740 / 640 125/ 92.000
sistemas de centragem automdtica. 3608 100/ 70 800/ 700 175 /105.000
* Gragas a configuracao especial das calandras elefrénicas HAV, os 3 rolos da S60%) 123/356) CED/HTY A0 AT0.000
madgquina transladam de modo independente - o rolo superior com movimento 4101 24/14 350/315 25117000
vertical, os rolos inferiores com movimento horizontal - permitindo regular, 4102 28/15 390/ 360 40/ 22.000
segundo as necessidades, o entre-eixo entre os rolos inferiores e a distancia 4103 36/ 21 460/ 410 60/ 30.000
enire os pontos de dobra, assim como ocore em uma prensa dobradeira com 4104 42/ 27 510/ 40 G000
matriz inferior de abertura variavel. 4105 50/36 560/ 520 75/ 43.000
4106 65 /45 640 [ 540 100/ 56.000
¢ Reduzindo ao minimo o entre-eixos entre os rolos inferiores, as calandras para 4107 75/ 52 720/ 620 150/ 76.000
chapas da série HAV permitem obter étima tragao da chapa. 4108 90 /45 780/ 480 160 /112.000
Além disso, diminuindo o comprimento da parte reta, oferecem dobra de 4109 115/80 880 / 780 220 /155.000
melhor qualidade. O entre-eixe mdximo enire os rolos infericres permite obfer 5101 18/10 460/ 410 40/ 52.000
uma enorme capacidade de rolagem. 5102 28 /16 560/ 490 75/ 65.000
38/22 650 / 580 100 /108.000

* Gragas a posigdo horizontal dos cilindros para a translag@o dos rolos inferiores, A
as calandras de 3 rolos de eixos varidveis HAV sdo dotadas de plano de 1 NS e racen
frabalhe com altura reduzida. N@o s@o necessdrias fundagdes nem mesmo (5
para calandras para chapas com capacidade superior a 40 mm.

* Cada calandra de 3 rolos da série HAV é dotada do sistema EPS de controle
elefrénico sincronizado do paralelismo de rolos com toler@ncias inferiores de
0,2 mm, garantidas com o decormer do tempo porque ndo sujeitas a desgaste
mecdanico ou ao retardamento dos acionamentos hidraulicos.

*  Osmodelos dasérie HAV s&o a solugdo adequada para calandrar chapas de
até 300 mm de espessura.

Dotagdes standard:

Geometria variavel com 3 rolos maveis
Guias lineares para a franslag@o de rolos (RGS)

Rolos endurecidos e polidos =
Sistema sincronizado do paralelismo eletrénico dos rolos (EPS) s Assisténcia técnica no Brasil (SP)
Sistema especial de frenagem para a ofimizag&o da dobra inicial +  Seguranca CE - Predisposicdo para o NR12

Dispositivo cdnico

Console de comando mével sobre rodas

Sistema de lubrificagdo permanente

Unidade de controle numérico SIEMENS
Lubrificag@o manual centralizada (bomba);
Barreira de emergéncia ao redor da maquina [CE)
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Acessdrios opcionais:
Sistemas automaticos de carga e descarga;
Mesa de alimentagao moterizada;

Extrafor automdtico;

Suportes central e lateral;

Predisposi¢do para calandragem a quente;
Sistema de solda integrada
® Predisposig@o para a NR12

www.casoretti.com.br
) +55 11 M 3333 4
S5 @

CASCRETTI “oi ' HAV 3616 - 250 X 3600 mm



