=ACCIN v
| DACCIR S 4HEP

SERIE DE CALANDRAS SINCRONIZADAS
PLANETARIAS DE 4 ROLOS

Modelos da Série 4HEP Faccin
Para dimeiros de rolos superiores acima de 700 mm consuliar o vendedor
+ £

b Lo i p a Digimetr Poténcia / Peso
. Modelos ol Calandragem | Dobra inicial Rolos sup. inf./ lat.

[mm) (mm) [mm) kW [ Kgs

1501 &/ 4 140 /140 /120 5/ 2.000

1502 7/ 5 160/ 140/ 120 5/ 2300

- 1503 10/ 8 200/ 180/ 160 5/ 2700

FACCIN e 1504 12/10 220 / 200 / 180 7/ _3.100

2000 4 /3 140 /140 / 120 5/ 2.800

2001 &/ 4 160/ 140/ 120 7/ 3.000

2002 8/ & 200/180 /160 10/ 3.400

2003 1M/ 8 220 / 200 / 180 125/ 3.900

2004 13/10 240 / 220 / 200 125/ 4.300

2005 15/12 260 / 240 f 220 15/ 5.100

2004 18/15 280/ 260/ 220 20/ &.000

2007 22/18 320/ 280/ 220 20/ 6.500

2008 25/20 340 / 300 / 240 25/ 9.500

200% 30/25 360 / 340 / 260 30/ 13.000

2010 34 /28 380/ 360/ 280 30/ 15.000

2011 4232 420 / 380 / 320 35/ 21.000

2012 45 /35 440 / 400 / 340 40/ 24.000

2013 50/ 40 460 / 420 f 380 50/ 29.000

2014 40/ 50 540 / 520 / 460 40/ 35.500

2501 3/ 2 140 /140 /120 5/ 3.100

= 2502 4 [/ 3 160 /140 /120 7/ 3.500

Lurguru de Chﬂpcl. 2503 4 [/ 4 200/ 180/ 160 10/ 4.400

de 1500 a 18000 mm 2504 8/ & 220/200/180 12,5/ 5.000

Espessuras: + Eletrénica 100% Siemens 2505 10/ 7 240/220/200 125/ 5.500

s 2504 L 2 260 / 240 f 220 15/ 4500

de 5a 150 mm « Precisdo de paralelismo: 0,02 mm 2607 13/1 280 / 260 / 220 18/ 7.100

2508 16 /13 320/ 280/ 220 20/ 7.700

2509 12.715 340/ 300 / 240 22/ 10.500

e As calandras de 4 rolos da série HEP, representam a dlfima evolugcdo de um projeto FACCIN 2510 22/18 360/ 340 / 260 25/ 13.900

desenvolvido ha mais de 25 anos com os operadores mais exigentes no mundo da calandragem. A 2511 27/ 21 380/ 360 / 280 27 / 16.000

4HEP é a calandra no estado da arte, perfeita combinag o de poténcia, confiabilidade e precisdo. 2512 32/24 420/ 380 / 320 30/ 21.000

+  Para garantira qualidade de calandragem superior com alta repetitividade de pegas a 4HEP aglutina 2513 40/32 440/ 420 / 340 35/ 24.000

caracteristicas Unicas. 2514 50/ 40 460 / 420 f 380 40/ 29.000

+ A estrutura fipo anel fechado integrado ao fradicional desengate de grandes dimensées garante a 2515 40 /50 540/ 520 / 460 50/ 41.500

maxima rigidez da maquina para resistir ao maximo as forgas longitudinais e transversais muito elevadas 2a16 70/ &0 A0 540/ D00 Lhif 44.000

duranie o processo de curvalura. 251 B0 S0/ SE0500 1007/385,000

+ O fradiclonal design linear “RGS" do rolo de pingagem permite suportar, da melhor forma possivel, as 3001 &/ 4 220/ 200 / 180 12,5/ 4.700

grandes forgas necessarias durante a fase da dobra inicial. De fato, o rolo inferior & suportado por 4 3002 8 /& 240/220/200 125/ 5.500

rolamentos independentes (2 para cada lado) e a sede do rolamenio & pelo menos 2 vezes maior em 3003 10/ 8 260 240 1 220 15/ 6.500

relag:do as oufras maquinas existentes no mercado, para conter uma melhor absor¢do das cargas. 3004 1 21/10 2801/260//:220) 18//557.100

» Comoja aconteceu no passado, mais uma vez, com o sistema de balanceamento elefrénico dos rolos ggf :: i 1: gﬁ i ggg ’; gﬁ ;g ; !Z?gg

e o sislema de desengate, as melhorias fécnicas alcangadas, gragas ao processo de pesquisa e 3007 20/ 16 360 / 240 1 260 25 34‘900

desenvolvimento da Faccin, representam um ponto de referéncia a serimitado por outros fob[iconfes, 3008 25/ 20 380 / 340 / 280 27 36‘000

» Porfanto, esperamos que o inovador & exclusivo sistema HFS, o qual garante uma aproximagdo maior 2007 30/ 25 420 /380 / 320 30/ 21000

dos pontos de aplicagdo da forca (montagem extema dos ciindros laterals hidrdulicos oscilantes), 2010 35 /30 440 / 420 / 340 35/ 27‘000

como configuragdo standord em todas as moqgmqs médias e grandes da série 4HEP, serd 3011 40/ 32 460 / 420 / 380 40/ 34.000

ropwcomemelum ponto de referénc!o no setor das maquinos de curvqiu:o. 3012 50/ 40 540 / 520 / 460 50/ 45.500

« A nossa politica de oferecer gxc\us.womc'amfa componentes de.primem Ilr.lhu, fez com que todas as 2013 40/ 50 580 / 540 / 500 75/ 51.000

vers?gs_ com conhole. numérico disponivels da série 4HEP ssjom exglgswcnm_enle SIEMENS com a 3014 70/ 60 630 / 570 / 500 100/ 95.000

possibiidade de se utilizar mesas de rolos para o carregamento avtomatico e sistemas de descargas, 3015 81/ 48 450 / 400 / 510 125/105.000

permitindo portanto, a criag@o de uma linha de produgdo completamente automatica. 3014 90/ 76 700 / 650 / 540 150/118.000

¢ O design das 4HEP assegura a possiblidade de se ofimizar fodo o ciclo de calandragem, frabalhando 3017 100/ 86 750 /7 700 / 600 160/127.000

numa dire¢do e numa Unica passada, garantinde a exirema seguranga e a possibilidade de ser 3018 115/100 800 / 750 / 620 180/141.000

confrolada totalmente por apenas um operador, Mesmo com pouca expanéncia. 3019 144/130 200 / 850 / 710 200/156.000

* Ascalandras CNC da série 4HEP, projetadas e fabricadas pela Faccin, séo o investimento com a melhor 3020 175/160 1000/ 920 / 780 250/185.000

relagdo de custo beneficio entre fodas as maquinas com tecnologia planetaria disponivel no 4001 5/ 3 260 / 240 / 220 10/ 9.500

mercado mundial. Combinam alla produtividade para produgdes seriadas para quem precisa 4002 7/ 5 280 / 260 / 220 12 /11,200

produzir enfr 1500 mm € 18000 mm & para espessuras entre 5 mm & 150 mm. 4003 10/ 8 320/ 280 / 220 15/ 15.700

4004 12/10 340/ 300 / 240 18 /17.500

4005 14/ 360 / 340 / 260 20/ 18.500

" : 4004 16/13 380 / 360 / 280 22 /21.000

30':i's;i‘;::cs::tj|l:‘|!::|:rnen1os para os rolos de pingagem [MCS) o gl el M rt e

e ! a9 4008 22/18 440 / 420 / 340 30/ 30.000

upcrlz_? do rolo de pingagem ulfra large (WHS) 4009 25720 460 / 420 / 380 35 / 39.000

v Paralelismo eleirdnico dos rolos (EPS) 4010 35/28 540 / 520 / 460 40 / 50.500

¥ Rolos lustrados com tratamento térmico 4011 40/ 32 580 / 540 / 500 50 / 54.000

¥ Conscle com painel de comando sobre rodas 4012 50/ 40 630 / 570 / 500 75 / 48.000

v’ Disposifivo para calandragem cénica 5001 8/ & 340 / 300 / 240 15 / 23.500

v Sistema de lubrificagdo 5002 10/ 8 360 / 340 / 260 20 / 25.900

v Bareiras de emergéncia 5003 13/10 390/ 340/ 320 22 { 28.000

¥ Maquina com certificado de seguranga CE 5004 16/13 430 / 390 / 330 25/ 33.000

5005 20/ 16 440 / 420 / 380 30 / 41.000

Acessorios opcionais: 5004 25/20 510/ 460 / 400 35/ 47.000

¥ SIEMENS NC ou CNC 5007 30 /25 540 / 520 / 460 40 / 55.500

¥ Rolos laterais motorizados 5008 36 /30 580/ 540 7 480 50 / 59.000

v Sistemas de camegamento e descarga automatico 5007 45/ 36 630 / 600 / 530 60 / 75.000

¥ Mesa de climentag do motorizada s010 55/45 730/ 680/ 620 75 / 95.500

¥ Sistema de exfragdo 6001 8/ & 360 / 340 / 260 20/ 27.500

v Supories cenirais e laterais 4002 10/ 8 390 / 340/ 320 22 / 30.000

¥ Preparagdo para calandragem a quente 6003 13/10 430/ 3%0 /330 25 /36.000

v Integragdo com sistemas de solda ‘:gg‘; ;; f’ ::: ;?g ; :ig ; igg g: :;%g
v iai i !

Cores especiai 0 peckdo 6004 25 /20 540 / 520 / 460 40 / 60.500

4007 40/ 28 580/ 540/ 480 50 / 64.000

= 6008 45/ 38 650/ 610 / 530 40 / 81.000

+  Assisténcia técnica no Brasil (SF) 4009 55/ 45 750 / 700 / 400 75/107.000

+ Seguranga CE = Predisposicdo para o NR12



