PARA VEIRTIIRIAM — CENTROS DE USINAGEM VERTICAL CNC DE PORTAL
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As “gantry” da Série PAMA VERTIRAM sdo a solugdo
perfeita para a usinagem de todos os componentes de
médio e grande dimensdes, pelos quais se prefere a
usinagem vertical. A PAMA disponibiliza inUmeros acessorios
para fresar, mandrilar e tornear, permitindo terminar mais
operacdes num Unico setup. Os centros de usinagem
vertical CNC de portal da Série PAMA VERTIRAM, estdo
disponiveis em duas versoes:

TT — Mesa Mével e GT - Portal Mével.

As 2 versdes podem ser equipadas ¢/ travessdo moével e
mesa de forneamento, virando um cenfro infegrado de
fresamensto e torneamento vertical para usinagens
mulfitarefa(multitasking).

Os centros de usinagem vertical CNC de portal da Série
PAMA VERTIRAM podem ser personalizados para
atender s necessidades dos mais avancados setores de
aplicacdo, por exemplo:

= qaeroespacial

= ferramentaria (estampos)

= movimento terra

* energia

* mecdnica geral

para fresamento, mandrilhamento e torneamento:

= na versao de portal mével: GT

= na versdo de mesa mével: TT
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VEIRTIIRI(-M — CENTROS DE USINAGEM VERTICAL CNC DE PORTAL

Caracteristica comum a todos os modelos é o ram completamente fechado que, gracas & sustentacdo S N e,
hidrostdtica, permite trabalhar sem problemas, em todas as condicdes. ==
Os cenfros de usinagem vertical VERTIRAM podem ser equipados com diversos tipos de magazines de
ferramentas e seus relativos sistemas de froca automdtica, aos magazines dos cabecotes e demais
acessorios e ferramentas personalizadas.

A combinagcdo com uma ampla gama de mesas de forneamento com capacidade de carga de 25 a 300
toneladas, a vasta disponibilidade de cabecotes acessoérios entre os quais, os cabecotes universais, 0s
cabecotes de 5 eixos e 0s nossos cabecotes especiais, ddo condicdes aos centros para responder de forma
ofimizada a qualquer exigéncia de producdo, principalmente se analisarmos os tamanhos disponibilizados:
¢ DistGncia entre montantes: de 2100 a 10000 mm

e Altura abaixo do cabecote: de 1700 a 5500 mm

e Curso do eixo Z do ram: de 1300 0 2500 mm
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DADOS TECNICOS 1T GT
Area de Trabalho
Distancia enfre montantes 2100 - 5100 3100 - 10100
Altura sob o cabecote (c/AL200) mm 2000 - 5500 1700 - 5500
. 4000 - 60000
Curso do eixo X (portal) -X-X-X-X~ +N x 1000
Curso do eixo X (mesa) 5000 - 13000 -X-X-X-X-
Curos do eixo Y (cabecgote) 2500 - 6600 -X-X-X-X-
Curso do eixo Z (ram) mm 1300 - 2500
Curso eixo W (travessdo—-opcional) 1100 - 3600
Mesa (Planos de frabalho)
Largura da mesa mm 1500 - 4000 2000 - 9000
Comprimento da mesa mm 4000 - 12000 “X-X-X-X-
Capacidade de corte T 15-200 “X=-X-X-X-
Cabecote
Secdo ram mm 500 x 500 - 590 x 590
Velocidade mdxima do mandril rom 3000 - 7000
Relacdo de froca de gamas Direct Drive / 4
Poténcia mdéxima (S1) kW 45-103
Torque mdaximo (S1) Nm 800 - 10730 &/
Velocidade rapida dos eixos PAMA DO BRASIL LTDA
Avancos rapidos eixos X.Y,Z,V m/min até 40000 até 30000 Assisténcia técnica em
Avanco rdpido eixo W 3000 - 4000 3000 SOROCABA/SP




