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A Série de centros de usinagem horizontal CNC PAMA SPEEDMAT HP
oferece a solugcdo tecnoldgica perfeita para as aplicacdes mais
exigentes no processamento de materiais dificeis que exigem grande
rigidez e precisdo.

Esta versdo de centro de fresamento e forneamento oferece a
capacidade de frabalhar em mulfitarefa (multitasting), permitindo
concluir a producdo de pecas complexas com setups reduzidos.

SEEDMAT HZ

Os centros de mandrilhamento, fresamento e torneamento SPEEDMAT
HP podem ser personalizados para atender ds necessidades dos mais
avangados setores de aplicacdo, como por exemplo:

= qaeroespacial

= energia

* movimento da terra

= ferramentaria (estampos)

* mecdnica geral

para producdes de fresamento, mandrilhamento e torneamento com:

= dimensoes de paletes de: 1000 x 1000 mm - 2000 x 2500 mm

= didmetro maximo de volteio de 2000 a 4600 mm

= capacidade de cargade 3a 35+t

A ampla gama de magazines de ferramentas e de cabecofes
(opcionais) permitem satisfazer qualquer necessidade de producdo

APAMA - Lliderangca mundial em mdquinas operatrizes
médio-pesadas

. Fundada em 1926, a PAMA
possui 90 anos de experiéncia
e know-how na drea de
mandrilhamento e fresamento,
mantém a muitos anos a
lideranga mundial entre os
fabricantes de  mdquinas
operatrizes médio-pesadas.

A producdo ocorre nas duas
fabricas do norte da ltdlia,
com todos os componentes
projetados,  produzidos e
testados internamente.

Mais de 80% da produgdo é atualmente exportada,
principalmente para a China, india, RUssia, Alemanha
e Estados Unidos: todos os paises sdo amplamente
apoiados por uma ampla rede de instalagoes de
vendas e de assisténcia técnica.

www.casoretti.com.br PAMA DO BRASIL LTDA
) +55 11 B 3333.6955 — 3333.1846 Filial com assisténcia técnica em SOROCABA/SP
+55 1169 99996.5989 — 993120753
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DADOS TECNICOS - SERIE HP
Area de Trabalho
Curso X (mesa) 2000 - 4600
Curso Y (cabecote) 1500 - 3500
Curso Z (montante) mm 1500 — 3200
DiGmetro de Volteio 2000 - 4600
Mesa
Dimensdes da mesa ou pallet mm 1000x1000 - 2000x2500
Capacidade de carga da mesa Ton. 4-35
Capacidade de carga do pallet Ton. 3-32
Avanco rdpido do eixo B rom 2,5-10
Avancos eixos (cabegotes) (ko) H/HV/A WD
Avanco rdpido eixo X m/min 25-50 25-40
Avangos rdpidos eixos Y e Z m/min 30-50 30-40
Aceleragdo dos eixos m/s? 3-4 XXX
Forca eixos X,Y e Z kN 20 “X-X-X-X-
Forca eixos X,Y.Ze W kN -X-X-X-X- 20
DADOS TECNICOS - SERIE HP/T
Area de Trabalho
Curso X (mesa) 2000 - 3800
Curso Y (cabecote) 1500 - 3000
Curso Z (montante) 1500 - 3200
Didmetro de Volteio mm 2000 — 3800
0 Didmetro Tornedvel 1600 — 3600
| T Profund. mdxima torneamento int. 800 - 1200
‘ Mesa de Torneamento
I— Dimensdes da mesa ou pallet mm @ 1250 — 2500
E Capacidade carga da mesa/pallet  Ton. 3-15
z Momento mdx. de inércia da peca  Kg/m? 3000 - 15000
0 Avango rdpido eixo B rom 5-10
1] Poténcia méxima (S1/S6) kW 40 - 51
m Torque mdaximo (S1/S6) kNm 5-16
n. Velocidade mdxima de torneamento  rpm 160 — 320
. WD
n Cabecotes (o) "4 D 110/130/160
Velocidade de rotacdo rm 4500-12000  4000-6000
Poténcia mdxima (S1) kW 50-105 90
Torque (S1) Nm 624-1210  1500-2200
Torque interpolacdo eixo A (S1-100%) Nm 4000-8000 “X-X-X-X-
Torque de fixacdo do eixo A Nm 6000-12000 -X-X=X-X-
B carrior Didmetro mondrjl (bareno — W) mm “X-X=X-X~ 110-160
() R . SR Tl Curso.do mor)d(ll (bcrenp -W) mm “X-X=-X-X- 500-800
+55 110 99996.5989 — 99312-0753 X o Velocidade rdpida do eixo W m/min “X-X=X-X- 30




