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provider
solution

your

PAMA Inc.
Elgin - USA

PAMA GmbH
Mainz - Germania

OOO PAMA Service
Saint Petersburg - Russia

PAMA Shanghai Co., Ltd.
Shanghai - Cina

PAMA do BRASIL Ltda.
Sorocaba SP - Brasile

PAMA
Brescia - Italia

PAMA Spa
Rovereto - Italia

PAMA France
Livernon - Francia

PAMA India (P) Ltd.
New Delhi - India

RETE DI VENDITA 
E ASSISTENZA

SITI PRODUTTIVI

the partner
for demanding
customers
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fondata nel 1926
oltre 90 anni di tradizione e 

know-how nella macchina utensile
leader nel segmento delle grandi 

alesatrici-fresatrici orizzontali
certificata ISO 9001 / Vision 2008

esporta oltre l’80% del  
fatturato in tutto il mondo
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centri 
assistenza
GERMANIA
USA

centro 
assistenza
SHANGHAI

apertura al 
mercato cinese

nuovo 
stabilimento 
a Rovereto

PAMA realizza una 
delle primissime 
macchine a controllo 
numerico

apertura nuovo 
stabilimento e 
uffici a Rovereto
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centro assistenza 
BRASILE

90 anni

apertura 
stabilimento 
Brescia 2

ampliamento 
dello stabilimento  
di Rovereto

apertura 
stabilimento 
Brescia 1

centri assistenza
RUSSIA - INDIA

apertura 
stabilimento 
a SHANGHAI

SPEEDMAT HP 
multitasking 
con tavola di 
tornitura
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MECCANICA
PESANTE
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ALSTOM  | ANDRITZ  | ANSALDO ENERGIA  | AREVA  | 
AVIC  | BHEL  | BOSCH REXROTH | CASE NEW 
HOLLAND | CATERPILLAR  | CSSC | DALIAN HEAVY 
INDUSTRY | DANIELI  | DONG FANG TURBINES | 
DRESSER WAUKESHA | EMAG | ENDAKI | ENGEL | 
FAIRBANKS | FICEP | FINCANTIERI | FMC | FOMAS   
GALBIATI GROUP | GENERAL ELECTRIC | HYUNDAI | 
JINDAL STEEL | JOHN DEERE | KOENIG & BAUER | KRAUSS 
MAFFEI | LARSEN & TOUBRO | LASCO UMFORMTECHNIK | 

I prodotti PAMA possono essere 
configurati specificatamente per ogni 
esigenza particolare in svariati ambiti 
applicativi: dall’energetico all’Oil & Gas, 
dal movimento terra al ferroviario e 
navale, dalla produzione di motori diesel 
alla meccanica generale e agli stampi

the partner
for
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LIEBHERR | LMZ | MAN DIESEL & TURBO | MAPNA | MESSIER 

DOWTY  | NANJING HIGH SPEED | NATIONAL OILWELL 

VARCO | NORTHROP GRUMMAN | NUGO ROMANO  | 

NUOVO PIGNONE | OTO MELARA | POWER MACHINES  | 

REINTJES | ROLLS ROYCE | SACMA LIMBIATE | SHANGHAI 

LINGANG | SHANGHAI STEAM TURBINES | SHW CASTING 

TECHNOLOGY | SIEMENS | SMS SIEMAG | TECNOSTAMPI |  

URALMASH | VESTAS WIND SYSTEMS | WESTINGHOUSE

demanding
customers
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PRODOTTI

CENTRI DI 
LAVORO 
MULTITASKING,
FRESATRICI 
ORIZZONTALI  
A MONTANTE 
MOBILE,  
ALESATRICI 
E FRESATRICI 
ORIZZONTALI 
A MONTANTE 
MOBILE,
CENTRI DI 
LAVORO 
VERTICALI A 
PORTALE,
CENTRI DI 
ALESATURA E 
FRESATURA





SPEEDMAT HP
CENTRI DI LAVORO MULTITASKING

Speedmat HP offre la perfetta soluzione tecnologica per gli 
applicativi più esigenti e nella lavorazione di materiali difficili 
che prevedono grande rigidezza e precisione.
La capacità di lavorare in multitasking comprendendo tornitura, 
fresatura e alesatura permette di completare la produzione di 
parti complesse in set up ridotti.

La gamma HP prevede dimensioni pallet da 1000x1000 mm 
fino a 2000x2500 mm e capacità di carico da 3 a 35 t con 
possibilità di diametro massimo di volteggio fino a 4600 mm
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AREA LAVORO
Corsa X (tavola) mm 2000 - 4600

Corsa Y (testa) mm 1500 - 3500

Corsa Z (montante) mm 1500 - 3200

Diametro di volteggio mm 2000 - 4600

TAVOLA
Dimensione tavola o pallet mm 1000 x 1000 - 2000 x 2500

Capacità di carico tavola t 4 - 35

Capacità di carico pallet t 3 - 32

Avanzamento rapido asse B giri/min 2,5 - 10

Avanzamento assi (Testa H - HV - A)
Avanzamento rapido asse X m/min 25 - 50

Avanzamento rapido asse Y e Z m/min 30 - 50

Accelerazione assi m/s2 3 - 4

Spinta assi X, Y, Z kN 20

Avanzamento assi (Testa WD)
Avanzamento rapido asse X m/min 25 - 40

Avanzamento rapido asse Y e Z m/min 30 - 40

Spinta assi X, Y, Z, W kN 20
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AREA LAVORO
Corsa X (tavola) mm 2000 - 3800

Corsa Y (testa) mm 1500 - 3000

Corsa Z (montante) mm 1500 - 3200

Diametro di volteggio mm 2000 - 3800

Diametro tornibile mm 1600 - 3600

Max profondità di tornitura interna mm 800 - 1200

TAVOLA DI TORNITURA
Dimensione tavola o pallet mm Ø 1250 - Ø 2500

Capacità di carico tavola/pallet t 3 - 15

Max momento di inerzia pezzo kg•m2 3000 - 15000

Avanzamento rapido asse B rpm 5 - 10

Potenza massima (S1/S6) kW 40 - 51

Coppia massima (S1/S6) kNm 5 - 16

Max velocità di tornitura giri/min 160 - 320

13



A  A-HD  H  HV-HVA  WD
TESTE ACCESSORIE

orientamento orizzontale e verticale, 
elevata dinamica per la lavorazione  
del pezzo con un solo setup
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TESTA
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Velocità di rotazione giri/min 4000 - 6000

Potenza massima (S1) kW 90

Coppia (S1) Nm 1500 - 2200

Diametro Bareno mm 110 - 160

Corsa Bareno (W) mm 500 - 800

Velocità di rapido asse W m/min 30

TESTA

H H
V

H
V

A

A A
-H

D

Velocità di rotazione giri/min 4500 - 12000

Potenza massima (S1 - 100%) kW 50 - 105

Coppia (S1 - 100%) Nm 624 - 1210

Coppia interpolante dell’asse A (S1 - 100%) Nm 4000 - 8000

Coppia di serraggio asse A Nm 6000 - 12000
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SPEEDMILL
FRESATRICI ORIZZONTALI  
A MONTANTE MOBILE

PAMA Speedmill è la soluzione ideale per tutti gli applicativi che ri-
chiedono lavorazioni ad alta velocità combinate con alta precisio-
ne, alta potenza e lavorazioni di contornatura con il vantaggio della 
ottimale caduta truciolo della testa orizzontale. La nostra soluzione 
esclusiva sfrutta un mandrino in tecnologia Direct Drive che permet-
te l’utilizzo dell’utensileria più moderna e lo sviluppo di quella futura.

La serie Speedmill è costituita da tre modelli fino a 4000 mm di corsa  
verticale e 1600 mm di corsa ram.
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AREA LAVORO
Corsa asse Y mm 1800 - 4000

Corsa asse Z mm 1300 - 1600

Sezione ram mm 440 x 480

Velocità mandrino giri/min 5000 - 8000

Potenza (S1 - 100%) kW 37 - 73

Coppia (S1 - 100%) Nm 600 - 1210

Avanzamento rapido asse X, Y, Z m/min fino a 40

Accelerazione assi lineari m/s2 1 - 3

MAGAZZINO UTENSILI
Tipo magazzino utensili catena

Capacità posti 40 - 80

Max diametro utensile mm 420

Max lunghezza utensile mm 600

Max peso utensile kg 35

Max momento ribaltante utensile Nm 60
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SPEEDRAM HP
ALESATRICI E FRESATRICI  
ORIZZONTALI A MONTANTE MOBILE

L’innovativa serie Speedram HP è la nuova linea di alesatrici-
fresatrici PAMA che affianca la più tradizionale famiglia Speedram 
in quelle applicazioni dove velocità e dinamica sono altrettanto 
importanti quanto rigidezza e affidabilità.

L’esclusiva soluzione PAMA che applica la tecnologia Direct Drive 
al mandrino di alesatura consente il miglior sfruttamento non 
solo degli utensili oggi presenti sul mercato ma anche quelli che 
appariranno negli anni futuri.

La gamma di alesatrici-fresatrici Speedram HP comprende 4 
modelli con diametro mandrino di alesatura da 130 mm a 180 mm 
e corse asse Y da 2000 mm a 8000 mm.
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AREA LAVORO
Corsa X mm 4000 - 6000

mm +N x 1000

Corsa Y mm 2000 - 8000

Corsa Z (ram) mm 1500 - 2000

Corsa W (bareno) mm 800 - 1200

Corsa Z+W mm 2000 - 3200

TESTA
Sezione ram mm 440 x 480 - 520 x 560

Diametro mandrino mm 130 - 180

Velocità max. mandrino giri/min 3000 - 5000

Potenza max. kW 90 - 150

Coppia max. Nm 1800 - 5000

Cono portautensile ISO 50

AVANZAMENTO ASSI
Avanzamento rapido asse X, Y, Z e W m/min fino a 40

Max accelerazione m/s2 1 - 2,5
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SPEEDRAM
ALESATRICI E FRESATRICI  
ORIZZONTALI A MONTANTE MOBILE

La gamma Speedram, grazie ad elevata precisione, potenza e 
rigidezza, costituisce la soluzione perfetta per la lavorazione di 
tutti i componenti di medio grandi dimensioni per gli utilizzatori 
più esigenti, laddove è richiesta elevata asportazione di truciolo 
anche con materiali difficili

La gamma Speedram è costituita da sei modelli di alesatrice a 
montante mobile con bareno da 130 mm a 320 mm e con corsa 
verticale da 2000 a 10000 mm
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AREA LAVORO
Corsa X (montante) mm 4000 - 6000

mm +N x 1000

Corsa Y (testa) mm 2000 - 10000

Corsa Z (ram) mm 1000 - 1900

Corsa W (mandrino) mm 700 - 1600

Assi Z+W mm 1700 - 3500

TESTA
Sezione ram mm 360x400 - 600x640

Diametro mandrino mm 130 - 320

Velocità massima giri/min 1370 - 4000

Numero gamme 2 / 3

Potenza max kW 37 - 145

Coppia max Nm 1526 - 30000

Cono portautensile ISO 50 / ISO 60

AVANZAMENTO ASSI
Avanzamento rapido asse X-Y-Z-W m/min fino a 30

27



28



29



VERTIRAM
CENTRI DI LAVORO  
VERTICALI A PORTALE

La serie Vertiram costituisce la miglior soluzione per la lavorazione 
di componenti di medie e grandi dimensione per i quali la 
lavorazione in verticale è preferibile.
L’innumerevole offerta di accessori per fresatura, alesatura e 
tornitura consente di terminare più operazioni in un singolo set up. 

La serie Vertiram è disponibile in versione a tavola mobile (TT) 
e in versione a portale mobile (GT). Entrambe possono essere 
equipaggiate con traversa mobile e tavole di tornitura in opzione. 

La luce tra i montanti da 2100 a 10100 mm, l’altezza sotto la testa 
da 1700 a 5500 mm e la corsa dell’asse Z del ram da 1300 a 2500 
mm rendono Vertiram adatta a molteplici applicazioni.
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AREA LAVORO
Luce tra i montanti mm 2100 - 5100 3100 - 10100

Altezza sotto testa (con AL200) mm 2000 - 5500 1700 - 5500

Corsa Asse X (portale) mm  - 4000 - 6000

mm  - +N x 1000

Corsa Asse X (tavola) mm 5000 - 13000  - 

Corsa Asse Y (testa) mm 2500 - 6600 3100 - 11600

Corsa Asse Z (ram) mm 1300 - 2500

Corsa Asse W (traversa - opzione) mm 1100 - 3600

TAVOLA (PIANI)
Larghezza tavola mm 1500 - 4000 2000 - 9000

Lunghezza tavola mm 4000 - 12000  - 

Capacità di carico t 15 - 200  - 

TESTA
Sezione RAM mm 500 x 500 - 590 x 590

Velocità massima mandrino giri/min 3000 - 7000

Rapporti cambio gamma Direct Drive / 4

Potenza massima (S1) kW 45 - 103

Coppia massima (S1) Nm 800 - 10730

VELOCITÀ DI RAPIDO
Rapido/avanzamenti assi X,Y,Z,V mm/min fino a 40000 fino a 30000

Rapido/avanzamenti asse W mm/min 3000 - 4000 3000
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SPEEDMAT
CENTRI DI ALESATURA  
E FRESATURA

Speedmat è la soluzione ideale per la lavorazione negli ambiti 
applicativi che richiedono fresatura ed alesatura 

La gamma di centri di alesatura e fresatura Speedmat comprende 
sei modelli base con mandrino di alesatura di diametro 130 
o 160 mm e pallet da 1250x1250 mm a 2000x2500 mm con 
carico fino a 25 t
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AREA LAVORO
Corsa X (Tavola) mm 2600 - 5000

Corsa Y (Testa) mm 2000 - 3000

Corsa Z (Montante) mm 2300 - 2700

Corsa W (Bareno) mm 800

Diametro di volteggio max. mm 2600 - 4600

TAVOLE
Dimensione tavola mm 1400 x 1600 - 2000 x 2000

Capacità di carico t 10 - 25

Dimensione pallet mm 1250 x 1250 - 2000 x 2500

Capacità di carico pallet t 8 - 20

AVANZAMENTO ASSI
Avanzamento rapido asse X m/min 20 / 25

Avanzamento rapido asse Y,Z,W m/min 25

Avanzamento rapido asse B giri/min 3 / 4 / 5

TESTA W130 W160
Diametro bareno mm 130 160

Velocità massima giri/min 4000 3500

Gamma velocità 2 2

Potenza max. (S1) kW 37 52

Coppia max. (S1) Nm 1530 2396
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TESTE 
ACCESSORIE,
MAGAZZINI 
AUTOMATICI 
PER TESTE 
ACCESSORIE,
LUNETTE,
MAGAZZINI 
UTENSILI 
AUTOMATICI,
TAVOLE 
ROTOTRASLANTI  
E DI TORNITURA





TESTE ACCESSORIE

La versatilità delle macchine PAMA è ulteriormente accresciuta 
dalla vasta gamma di accessori disponibili; tutti con la 
possibilità di essere caricati e scaricati automaticamente per 
la massima efficienza di processo
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MAGAZZINI AUTOMATICI 
PER TESTE ACCESSORIE
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LUNETTE E SISTEMI 
TRUNNION
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MAGAZZINI 
UTENSILI 
AUTOMATICI

La gamma di prodottI PAMA può essre equipaggiata con soluzioni 
personalizzate adatte a specifiche esigenze degli utilizzatori.
L’offerta è completa di sistemi di codifica utensile, pulizia cono 
mandrino e presetting utensile.
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TAVOLE ROTOTRASLANTI  
E TAVOLE DI TORNITURA
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TAVOLE DI 
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Diametro Tavola mm 1250 - 3200 4000 - 8000

Massima capacità di carico t 3 - 30 60 - 300

Potenza in tornitura kW 40 - 60/90 90/110 - 238

Velocità massima giri/min 120 - 320 45 - 100

Coppia massima Nm 4000 - 32000/62500 90000 - 500000

cuscinetto assiale idrostatico/rulli idrostatico

TAVOLE 
ROTOTRASLANTI T
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capacità di carico t 10 - 35 50 - 600

dimensione tavola - min. mm 1250 x 1250 - 2000 x 2000 2000 x 2000 - 6000 x 6000

dimensione tavola - max. mm 1600 x 1600 - 2500 x 2500 3000 x 3000 - 8000 x 12000

corsa longitudinale asse V mm 1500 - 4000 1500 - 8000

guide asse V rulli idrostatiche

cuscinetto assiale asse B idrostatico idrostatico
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PAMA 
ACADEMY,
CENTRO 
TECNOLOGICO 
PAMA,
APPLICAZIONI,
SERVIZIO 
CLIENTI,
PR2 SUITE, 
PAMA 
MAINTENANCE 
PROGRAM,
PAMA 
GLOBAL 
EFFICIENCY
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APPLICAZIONI
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SERVIZIO CLIENTI
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SPEEDMAT

SPEEDMILL

SPEEDRAM

ATC

VERTIRAM SPEEDMSPEEDMRTIRAMRTIRAM
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design compatto e 
ridotto spazio a terra 

grazie alle possibili 
configurazioni 

determinate da 
magazzini utensili 

e accessori, sistemi 
di cambio pallet 
e sistemi per la 

gestione del truciolo

efficienza operativa 
derivante dalla 
spiccata propensione 
alla soluzione 
multitasking, dalla 
affidabilità macchina, 
dal software PMP 
per la manutenzione 
preventiva e da PR2 
per la saturazione 
dell’impianto

ridotto consumo di energia 
determinato da componenti a 
bassa resistenza all’avanzamento, 
applicazione della tecnologia di 
rigenerazione degli azionamenti e 
intelligente utilizzo degli impianti 
ausiliari

PR2 SUITEsoftware applicativo multiutente sviluppato dagli 
esperti PAMA attraverso l’integrazione di funzioni 
finalizzate ad aumentare il livello di produttività 
del proprio impianto (qualsiasi macchina 
utensile) e quindi generare profitto. Grazie ad 
una interfaccia utente particolarmente intuitiva 
consente la gestione delle risorse impegnate 
(operatori, utensili, attrezzature, programmi) in 
produzione in tempo reale ed in modo predittivo.
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© 2016 PAMA Spa

PAMA SPA
Viale del Lavoro, 10

I-38068 Rovereto (TN) 

ITALIA

Vendita:

Tel. (+39) 0464 455511

Fax (+39) 0464 438609

info@pama.it

www.pama.it

Service:

service@pama.it

Tel. (+39) 0464 455603

Fax (+39) 0464 438609

PAMA INC.
890 Tollgate Rd.

Elgin, IL 60123-9300 

USA

Vendita:

Tel. (+1) 847 6086400

Fax (+1) 847 6954676

info@pama.us

www.pama.us

Service:

service@pama.us 

spareparts@pama.us

Tel. (+1) 847 6086400

Fax. (+1) 847 6954676

PAMA GMBH  
WERKZEUGMASCHINEN
Kurt-Schumacher-Str. 41B

D-55124 Mainz 

GERMANIA

Vendita:

Tel. (+49) 6131 6007261

Fax (+49) 6131 6007268

vertrieb@pama.de

www.pama.de

Service:

service@pama.de

Tel. (+49) 6131 6007260

Fax (+49) 6131 6007269

PAMA FRANCE
Les Fourques

F - 46320 Livernon

FRANCIA

Tel. +33 (0) 9.67.60.04.72

pama.france@orange.fr

OOO PAMA SERVICE
Viborgskaya Naberezhnaya

Dom 61, Liter A, Office 326

197342 Saint Petersburg 

RUSSIA

Vendita / Service:

Tel. (+7) 812 3092444

Fax (+7) 812 3092126

info@pamaservice.ru

PAMA DO BRASIL LTDA
Rua Antonio Carlos de Barros Bruni 119 

Jardim Nova Manchester 

CEP 18052-017 Sorocaba SP

BRASILE

Service:

Tel. (+55) 15 3388 7352

assistencia@pamabrasil.com.br

PAMA INDIA (P) LTD.
D-156 Okhla Industrial Area

Phase I

New Delhi 110020

INDIA

Vendita / Service:

Tel. (+91) 11 40604801

Fax (+91) 11 40604808

pama.india@pamaindia.com 

PAMA (SHANGHAI)  
MACHINE TOOL CO., LTD.
No. 358 Feizhou Road

Lingang Industrial Zone

201306 Shanghai

CINA

Tel: (+86) 21 604 504 88

Fax: (+86) 21 604 504 87

Vendita / Service:

Tel: (+86) 21 604 504 88

Fax: (+86) 21 604 504 87

PAMA TECHNOLOGY  
CENTER BRESCIA
Via Renolda, 23

I-25030 Castel Mella (BS)

Tel. (+39) 030 2583643

ptc.bs@pama.it

PAMA TECHNOLOGY  
CENTER ROVERETO
Viale del Lavoro, 10

I-38068 Rovereto (TN)

Tel. (+39) 0464 455401

ptc.rov@pama.it

PAMA ha una politica di 

continuo miglioramento dei 

propri prodotti e si riserva il 

diritto di modificare materiali e 

caratteristiche senza preavviso.
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