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Dados Técnicos

_ Didmetfro méximo da fresa mm | 12
_ Diémetro das ponteiras apalpadoras mm 5-8-10
_ Velocidade do mandiil pm 3500/12000

Curso dos eixos X-Y-1 mm 400-150-200
' Capacidade da morsa (b x h) mm 200 x 240
_ Poténcia do motor hifdsico (Mod. PAN40) kw 0,35/0,45
. Poténcia do motor hifdsico (Mod. PAN4OI) kW 1,10

Alimentagdo elétrica trifasica V/Hz | 380-400 / 50-40
 Peso kg 350
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A Rinaldi, foi fundada em Vignola/Modena, norte

da lidlia em 1973, regido célebre da alfa
tecnologia italiana (Ferrari/Maserati/lamborghi-
ni/Ducali..). sendo reconhecida desde seu
nascimenio como vma das empresas de maior
prestigio mundial na fabricagdo de mdquinas
para produgdes de esquadiias de ago, aluminio,
laldo e PVC.

A Rinaldi esla presente em 145 paises e alua
através de represenlantes e revendedores,

No Brasil é representada pela Casoretli Mdquinas.

PAN 40 / PAN 401 — PANTOGRAFO DE UM CABEGOTE PARA ESQUADRIAS DE ALUMINIO

Pantégrafo de um cabegole com comando manual, descida avlomdélica do cabegole com dispositivo
de aproximagdo répida e salto da camara, projetade para fresamente, seguindo figuras reproduzidas
sobre @ mascara (gabarifo), em perfis de aluminio para esquadrics. A estrutura da mdguina em cgo e
com fundidos de cluminio de grande espessura, possibilita frabalhar ago de alé 3 mm com a dotagdo
standard na versGo “PAN4D". Na versGo “PAN4OI", pode frabalhar aco inoxidavel de até 2 mm.

O movimento descendente &€ feito sobre baras e buchos de recirculocdo de esferas e dos eixos
interpolados através de guias e patins de recirculagao de eslferas, garantia de rigidez e precisGo ao longo
da vida Util da macina.

Na versdo "PAN40", o moior iem duas velocidades fixas, uma para © aluminio e ouira pora © ago. Na
versdo "PANAOI a velocidade é varidvel alravés de um variador elefrénico com leitura pelo display para
melhorar a gualidade do frabaho e a vida Uil da femamenta.

As morsas pneumaticas horizontais e verlicais com dispositivo de baixa pressdo e os comandos por
empunhaduras ergondmicas colocam a maquina nos mais altos nivels de seguranga para o operador.

A mesa de frabalho € de ago refificado com frafamento de niquel [nloy). deixa a superficie fofalmente
sa e onliaderente a cavacos, sendo a prova de riscos para os perfis, com superficie anlioxidante ao
longo do tempo.

Os baotentes longiludinais e fransversais tem referéncios em hastes méficas para produgdes sem
mascaras, a ponta do apalpador em eixo com a ferramenia de 3 diametros e batentes de profundidade
pneumalicos e mecanicos ternam os posicionamentos rapidos e precisos.

A possibilidade de realizar operagdes sem girar a pega, com apalpador conirolado pneumaiicamenie
pela empunhadura e a lubrificagdo pneumdatica da feramenta por micro-névoa (emulsdo de dleo) dao

rapidez ao cicle de trabalho.
Dotagdes standard

» Pasia com chaves de servigo;

¢ Manual de uso e monutengdo em lingua
portuguesa e certificado seguranca CE;

» Fresa HSS monocortante @5 L=68mm:;

« Fresa HSS monocoerfante @10 L=95mm;

¢ Pinga ER20 @6-Smm - @8-7mm - @10-fmm;

« Anel hexagonal ER20;

« 2 hastes de apoio pfbatente L=1000mm

* 4 balenies com exclusGo;

« Mdéscara com figuras standard (montada);

+ 2 Suportes de rolos de perfil - L= 800mm:;

¢ Pés de nivelamento com regulagem
(montados);

e Pistola de limpeza por ar comprimido
(montada).

Acessdrios opcionais

+ Mdéscara sem figuras;

+ Botente com exclusao;

| + lubrificagdo da ferramenta For imOEu}sos

+ Relrigeragdio da femamenta -10°C  para
frabalhos em ago inox (versao 401)

» Mdascaras especiais (desenhadas).
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