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PAN 36 — PANTOGRAFO DE UM CABEGOTE PARA PRODUGOES EM ESQUADRIAS DE ALUMINIO
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A Rinaldi, foi fundada em Vignola/Modena,
norte da Itdlia em 1973, regido célebre da alla
tecnologia italiana (Ferrari/Maserafi/Lamborghi-
ni/Ducati.), sendo reconhecida desde sev
nascimento como uma das empresas de maior
prestigic mundial na fabricacdo de mdquinas
para produgées de esquadrios de ago,
aluminio, latdo e PVC,

A Rinaldi esta presente em 145 paises e afua
afravés de representanles e revendedores,

No Brasil & representada pela Casorefti
Maquinas.

Descricdo

Pantégrafo industial com cabecgote Unico e comando manual. dotado de movimento de translagdo do
cabecgote com alavanca indireta. A méquina foi desenvolvida para executar fresamentos seguindo as figuras
reproduzidas sobre a mdascara [gabarito). em perfis de aluminio para esquadrias. O sistema de rolagdo do
plano da morsa permite frabalhar as 2 faces do perfilado sem desbloquear as morsas e portanto, da rapidez
e aumenta g precisdo das produgdes a serem executadas. De fato. reglizando produgdes passantes, podem
ser frabalhados as 4 faces.

O movimento do avango & feito em guias e caracol de recirculagdo de esferas, que garante rigidez,
suavidade e precisdo durante a vida Util da mdquina. O motor com protegdo termomagnética e morsas
horizontais pneumaticas com dispositivo de baixa presséo garantem a seguran¢a mdxima do operador.

A produtividade é garanfida pela integracdio da descida do cabegote com desbloqueio pneumdatico na
empunhadura, pelo apalpador pneumdlico de é memérias reguldveis de lranslagdo pneumdtica e da
gplicacdo da lbrificagdo pneumdtica por micro névoa [dleo emulsionado).

Os batentes longiludinais e transversais com referéncias a hastes com incisdes milimétricas, a ponteira
apalpadora no eixo com feramenta de 3 didmeifros. o pulsante de blogueio do mandril para a froca de
feramenta e, finalmente, os mordentes de PVC, que sdo regulaveis sem o uso de chaves, ddo rapidez e
precis@o ao pos:cncnamento das pegas.

[ Diametomdximodahesa | mm | 10 |

Diametro das ponteiras apalpadoras mm 5-8- iD
Velocidade do mandril rpm 6000/12000
Curso dos eixos X-Y-1 mm 360-120-175
Capacidade da morsa (b x h) mm 200 x 200
Poténcia do motor frifdsico kW 035/045 |
Alimentacdo eléfrica frifasica V/Hz 380-400 / 50-60
Peso kg 190

Dotacoes standard

» Pasta com chaves de servigo;
+ Manual de uso e moanuteng@o em lingua
u% esa e cerfificado seguranga CE:

» Fresa HSS monocortante @5 L=68mm;

» Fresa HSS monocortante @10 L=95mm;

s Pinca ER14 @10 - 9mm;

» Anel hexagonal ER16;

« 2 hastes de apoio p/batente L=1500mm

+ 4 batentes com exclusGo;

» Mdscara cffiguras para fechadura(mont.);

» Mdscara com figuras standard (montadal;

» Mordente central para produgdes de perfis
curfos (montado);

+ 2 Suportes de rolos de perfil - L= 500mm;

*«Pés de nivelomenio com regulagem
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Acessorios opcionais

.« Mdascara sem figuras;
* Batente com exclusdo; .
+ Lubrificagdo da feramenta porimpulsos
» Mdascaras especiais (desenhadas).

limpeza por ar comprimido




