DESCRICAO

Rebarbadora - acefinadora avtemética para acabamento superficial de pecas meldlicas corfadas a
quente (laser, plasma, oxicorte) ou frio (cisalhada ou guilhotinada). Esta sére se apresenta com largura Ofi
de trabalho de 300 mm e altura de até 140 mm, na versdo “molhada” (com refrigerac@o a agua completa de
secador e exausido).

A bancada de avango € rigida dotade de fransportador de esteira com perfil especial anfi-gip para @
perfeito estabiidade dos pecos durante o trabolho. A regulogem de altura é manual, através de volante
adeguado.

Conﬂguruq:ﬁo WET ("molhadu"): usada Pf i ‘ A mdquina é fabricada com elementos de ago soldados e normalizades, com o objefivo de se resultar numa
aluminio e tubulares retangulares em geral oy o R estrutura estavel e rigida. Seu sistema de refrigeracéio consiste num sistema de fitragem extemo, com bomba,
% | tubulagdo, tanque de recolhimento de dgua etc. Vem predisposta pora receber um filro de exaustdo na
versdo molhado.

Pelo transporiador de esleira, as pegas a serem acobadas sdo levadas automaticamente, para os conjuntos
de frabalho [de 1 a 4) conforme a configurag@o da magquina: GE30 W R - GE30 W RB* - GE30 W RR -
GE30 W RRR - GE30 W RRT — GE30 W RRRB e GE30 W RRRR.

Coma opcionais estdo disponibilizados: 1) o painel de comando PLC colorido touchscreen, gue é muito Ofil nos
. casos de programacdes de cabecoles R com velocidade varidvel em fungéo do gréo; 2) o filfro de exausiéio
Painel de comando com na verséo molhada (necessdrio)
inferrupior geral ligado acs c fosdie SmBnik
sistemas de emergéncia _— onjuntos de frabalho

Interruptor para o comando v\ Listomos abaixo a nomenclatura dos conjuntos de trabalho GECAM, utilizados nas configuragdes dos
manual de cada conjunto i . equipamentos para a rebarbacdo e acetinamento de chapaos cortadas (a quente ou a frio):

de frabalho - Pressostato de | R Co_r\_jﬁib'_cle trabalho com fita de lixa Ion_giiﬁiinnl, de banda larga, em

seguranga para a indicagao rotagdo sobre um rolo de contato emborrachado.

do ar comprimido £ reguldvel na aturg airavés do eixo-drvore excéntrico com excursdo de 10 mm,
Desta forma., se permite o uliizecto de fites com espessurcs diferentes, podende-se compensar 03
desgostes dos mesmos.
No cose de materios com muitos riscos e carepas normalmente sGo ulilizados dois conjuntos R (o
primeiro com lxa de griio mois grosso e o sucessivo com grao fino para acefiner o acabamento).
A série GE30 Wet doto cobecote de ixomento comrglo de contato emborachado de @ de 150 mm.,
45 Shore ou 55 Shore, molor de ocionamento de 3 kW com direcdo de alimenlagdo, cinla de lixe
abrasiva com velocidade 16 m f seg.
Joto d'dgua sobre abixa (100 Limin). Sislema de secagem de 50 Limin,
O cabegote de lixamento é edequado para o uso de cintas de lixas abrasivas e de scolch brite
A oscilogdo do cinta da lixa € eletrénica e o tensionamenio/centrogem & pneumdlico.
VARIAVEIS: - Tipo e granulogdo da fita da ko - Dureza do rolo de confolo - Velocidade de corle -
PressGo de frabalho.

Painel Touch screen Conjunto de trabalho com escovas verficais rotatérias e oscilantes.

colerdo opcional S&o utiizados vdrios escovas, dependzndo da largura de frabalho.
Utiizado poro eliminagfo do rebarbo de corte, aredondomento dos contos vivos e polimento dos
partes verlicais (lado espessura do chopa) intermaes [furos) @ extemas [limites perimetrais das pegas).
Na série GEI0 Wel, o unidode com escovos superiores: € odequada paro reckzar o aredondamenio
do canto vive da borda cortado, com motor de 3 kW, velocidode de carte de 12 mfseg. ¢om 3
escovas de 115 mm de didmetro e sistema de oscilacds
VARIAVEIS: Materiol diferente das escoves - Velocidede de corte - Pressao de trobatho,

D A Do s TE'C N |CO s Conjunto de frabalho com escovas horizontais cilindricas.

Uliizado pora eliminagdio do reborba horzontal depois da possada do grupe R e dar uma polida
. . suplementer sobre micro riscos dexados pela xa).
Lurguru util de trabalho mm 300 Rodas de contato 4 ’ Cabecote de escovacdo: adequado parg escovas cilindicas de @ 150 mm, molor de 2.2 kW, diura

- 2 = Q) UEIG\'FH rotacdo no senfido hordrio ou onli-hordrio. Sislema de secagem de 50 Lfmin.
opcionais de diversas ' s . : 9 .

\ . '.‘Mli‘JEIS Matericl dferente dos escovas - senfido de rotago - velocidode de corfe - presséo de
durezas @ rabalho.

Espessura da pec¢a trabalhada mm | 0,6 a 140
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