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G6 DRY - LARGURA DE TRABALHO ATE 650 MM

Painel de comando
com inferruptor geral
ligado aos sislemas de
emergéncia
Interruptor para o
comando manual de
cada conjunto de
frabalho

Pressostato de
Seguranca para a
indicagdo do ar
comprimido

ConfiguragGo R+ T+ R

ConfiguracGo R+ T+T

DADOS TECNICOS

Largura util de trabalho mm | 650
Espessura da peca trabalhada mm |05a170
Dimensdes da maquina mm 1100x1100x2150

GECAM GDC2000

Sistema de exaustdo
opcional de alta

Peso (segundo a configuracdo) Kg a partir de 1150

DESCRICAO GENERICA DA SERIE

Rebarbadora - acefinadora auvtomdtica para acabamento superficial de pecas metdlicas
cortadas o quente (laser, plasma, oxicorte) ou frio (cisalhada ou guilhofinada). Esta série se
apresenta com largura Ufil de frabalho de 650 mm, na verséo "a seco™ (com exaust@o opcional)

A maguina & fabricada com elementos de ago soldados e normalizades, com o objefivo de se resultar numa
estutura estével e rigida.

A maquina & composta por um fransportador de esteira que leva pecas a serem acabadas, pora os conjuntos
de trabalho, conforme a configuragfio da mdquina [que pode dotar de 2 a 3 conjuntos internos): G& RB* -
Gé B*B* - G& RR — Gé RT - G& TT — Gé RRB* — Gé& RIR - Gé RIT - G& RRR — Gé RTB*, podendo fer um
dlfimo conjunto de escovas extemas cilindicas b [opcional).

Conjuntos de frabalho para a configuragdo desta série de rebarbadoras GECAM
Listamos abaixo a nomenclatura dos conjunfos de trabalho GECAM, uiiizados nas configuracdes dos
equipamentos para a rebarbagdo e acelinamento de chapas cortadas [a gquente ou a frio):

R Conjunto de trabalho com fita de lixa longitudinal, de banda larga, em

rotagdo sobre um rolo de contato embomrachado.

E regukivel na oltura airavés do eixo-drvore excénlrico com excursdo de 10 mm,

Desta forma, se permite o uliizogdo de fitas com espessuras diferentes, podendo-se compensar os
desqastes dos mesmos.

£ uliizado principaimente para uniformizor o aspecto do chopa superficial, refirando todas s
reborbas verticals, como também para refirar o dxido @ eventuas corepas.

Howverd uma pequena sobra de rebarba no sentido horzontal [empurada pelo lixa), que poderd ser
eliminada com a aplicagdo de uma unidade de escova (T, B* ou b sucessiva,

No caso de matericis com muilos riscos e carepas normalmente sdo ullizados dois conjuntes R (o
primeiro com lxa de gréo mais grosso e o sucessive com grdo fino para acetinar o acabamento).

A sére G & Dry dota cabecote de lixamento com rolo de contafo emborachado de @ de 125 mm, 45
Shore ou 55 Shore, mofor de acionomento de 7.5 kW com direcGo de dimentegdo, cinfa de lixa
obrasiva com velocidade 15 m / seg.

O cabegote de lixomento & adequado para o uso de cintos de xos abrasivas e de scolch brite

A oscllogdo da cinta do xo é elefrdnica e o tensionomento/ceniragem € pneumatico.

VARIAVEIS: - Tipo e gronvlagdo do fito da ko - Dureza do rolo de conlato - Velocidode de corte -
Pressto de frobalho,

Conjunto de frabalhe com escovas verticais rotatorias e oscilantes.

Sao utiizadas varios escovas, dependendo do largura de frabatho.

Utiizodo poro eliminagao da rebarba de corle, omedondomento dos conlos vives & polimento dos
portes verticais (lado espessura da chapa) internas (furos) & extemas (Fmites perimetials das pegas).

Na série G3 Dry, o unidade com escoves superores: & adequada pora realizor o eredondomento do
conto vive do bordo cortada, com motor de 3 kW, 6 escovos de 115 mm de dibmetro, com sistema de
oscilogdo (comprimento de 35 mm)

VARIAVEIS: Material diferente das escovas - Velocidade de corte - Prassdo de frabalho.

(2 ou 3) Coifas de exaustdo (@) mm | 120 performance para as
configuracdes com 2
Exaustdo min./mdx. necessaric M3/h | 2000/4000 m3/h | unidades

Conjunto de frabalhe com escovas horizontais cilindricas.

Utiizado para eliminacdo da reborba horizontal depols da possada do gupo R e dor uma polida
supkementar sobre micro iscos dexados pela lixg).

Cabegote de escovagdo: adequada pora escoves ciindricas de @ 200 mm, motor de 4 kW, altura
Ojustivel, rotesdo no sentido hordrdo ou anti-hordrio.

VARIAVEIS: Material diferente dos escovos - senfido de rotogio - velocidode de corte - pressfio de
trabalho.

Conjunto de trabalho c/escovas horizontais cilindricas (lado externo saida)
Utiizado para eliminagde do rebarba horzontal depois do passada do grupo R & dor uma polida

suplementiar sobre micro riscos deixados peka ixal,
Adeguado poro escovas ciindricos com @ 150 mm, motor de 1.5 kW, rotagdo dependendo do sentido

da madquing. com alfura ajusiavel

VARIAVEIS: Material diferente das escovas
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ACESSORIOS E CONSUMIVEIS GECAM
MILHARES DE ITENS PARA PRONTA ENTREGA
ASSISTENCIA TECNICA BRASILEIRA EM SAO PAULO/SP
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