p&-;ﬁ Esmerilhadeira para
QUADROS DE CONTEINERES

O nosso sistema para esmerilhamento de cantos estruturais de quadros de coniéineres € dotado de sistema
de avange automdtico, composto par duas mesas de rolos motorizados (alimentagdo de dentro para fora),
que movimentam os quadros sobre o eixo X, Este sistema & fixado ao piso por pinos de expansdo.

A dimens@o estrutural @ calculada adeguadamente na base do peso mdximo dos componentes estaficos e
dingmicaos.

A velocidade € confrolada elefronicamente com velocidade méxima= 5 m/min,

Cada umas das mesas de rolos, fem comprimento de 6850 mm e € dotada de 6 guias robustas para facilitar o
posicionamento da peca durante as operagdes de carga e descarga e de 8 rolos que garantem o ponto zero
da pega em relagdo ac ponto Y. Quando a peca € posicionada na mesa de aimentagdo, se posiciona o
ponto zero pelo lado mais comprido (eixo X).

A mesa é dotada de um sistema de fixago para bloquear o quadro nas diferentes posigdes de trabalho. A
posicdo da pega na mesa & garanfido por 4 botentes mecdnicos, que posicionam a frente e o fundo,
enquanto, que o bloqueio da parte central, serd controlado por um sensor de posicionamento,

O painel de comando & composto pelo PLC com monifor touch screen para a gest@o dos cabecotes
operacionais e do sistema de alimentaco.

Eintegrado oo armdrio eléfrico que confém
2 inverteres de 5,5kW e 2 inverteres de 7.5
kW [dos cabecotes  operacionais),
contadores e relé, sistema de seguranga
elelico, pulsante de blogueio de
emergéncia, médulo sonoro de dlarme e
iuminagfic de corfesia, No lade externo é
posicionada o coluna de luz para dar os
sinais relativos go sistem trabalho.

Descri¢cGo dos cabegotes de frabalho

2 cabecotes de esmerilhamento lateral

Realizarn ¢ movimento vertical (ixo z) com curso de 550 mm. Cada cabegote & dotado de motor de 5,5 kW confrolade per inverter (velocidade
regulavel de 12 a 30 m/seg). As lixas de frabalho tém curse maximo de trabalho de 400 mm (eixo X), com tensionamento pneumdtico.

Linha GECAM projetada para
esmerilhar os cantos estruturais de

quadros de contéineres. Cada cobecote é dotado de guias de compensagGo pneumdtica, para remover escorios de solda da superficie plana da peca a ser frabalhada.
O movimento verfical & feito por fuso de recirculagéio de esferas integrado a motor assincrono e codificag@o incrementcl.
DADOS TECNICOS . 2 I merihamento frontai

Realizam o movimento vertical (eixo z) com curso de 550 mm. Cada cabegoie & dofado de motor de 7,5 kW

Caracteristica da peca a trabalhar (tolerdncia + 2mm) mm | 2989x2435x120 confrolado por inverter (velocidade regulavel de 12 a 30 m/seg.). O tensionamento dos lixas & pneumdtico.
Peso da peca Kg de 150 a 750 Cada cabecote tem 2 conjuntos frontais com um tampdo e um rolo que trabalham contemporaneamente.
0 esmerihamento € feito em duas passagens: 1) com ¢ tampdo e 2) com o relo de contato.
Desenvolvimento/lixa (cab. laterais) mm 3200 x 200 =
www.casoretti.com.br
Desenvolvimento/lixa (cab. frontais) mm 7000 x 200 ( ) +55 11 @ 3333.6955 - 33331846
+55 11 {H 99994.5989 - 993120753
Velocidade de avango alimentagdo até 5 m/min
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