— Descricao da maquina
_' G L B - 8025 A prensa dobradeira CNC GLB 8025 de 800KN, produzida pela Glorystar, € um equipamento de dobra da chapa metalica da

elevada precisao e eficiéncia.

GLORYSTAR O projeto da estrutura é avangado, com parametros e desempenho superiores.
DO B RAD EI RA Utilizando o sistema de dobra de Gltima geracdo desenvolvido por empresas europeias de lideranca mundial, que integra sistema
S|NCRON|ZADA CNC hidraulico e fuso de recirculacdo de esferas com trilho de guias lineares, o desempenho é altamente confiavel, com varias

matrizes padrdo como opcionais.

80 A dotacdo compreende uma ampla gama de fungbes de flexdo e software de programagdo automética, combinando com
excelentes funcdes automaticas de inspecao, protecao e autodiagnostica. A maquina é dotada de um sistema de

2500 mm L compensacao hidraulica proporcional para prevenir qualquer deformacao.

A prensa dobradeira da série GLB toma o CNC como sistema de controle, comandando a valvula servo proporcional e a valvula

de controle de fluxo, com calculo automatico de regulagem da pressdo principal e de compensacdo. Pode processar

automaticamente tamanhos e formatos diferentes de pecas de trabalho e qualquer perfil de dobra, como também processos

especiais, de acordo com os requisitos da programacao do processo da conformacao da chapa.

Componentes de série
o SISTEMA CNC-ESA S 530 (ITALIA)-SoftwareLibellula (opcional) o

Configuracdo: 4+1 eixos (Y1, Y2, X, R + V de compensacdo mesa)
N.B. O eixo X é regulado manualmente

1) Controla 3+1 eixos

2) Criagdo de perfil grafico 2D com sequenciamento manual (opcional). EEEERRREEE
3) Calculo de tolerancia de dobra.

4) Calculo de pressdo - “crowning”.

5) Ferramentas modulares para cada peca.

6) Correcdo de angulo e bitola traseira.

7) Tele assisténcia por conexao sem fio com PC ou notebook.

8) Porta USB para cartdo de memoria para transferéncia de dados ou backup.

o MOTOR DRIVER / SERVO MOTOR YASKAWA (JAPAO)

1) Gabinete de distribuicdo elétrica para prensa dobradeira CNC.
2) Modulo de servo-acionamento.

- RE SR edeledida/alon « GUIAS DE RECIRCULACAO DE ESFERAS HIWIN (TAIWAN) o ?
Forca maxima (Mpa) kN 800 Dois conjuntos de fuso de recirculacdo de esfera com trilho de guias lineares de Sy
Mesa de trabalho mm 2.500 altissima precisdo HIWIN. Atendem plenamente & demanda de preciséo sem & ' %
Véo livre entre colunas mm 2.010 compensacao pelo curso total. & SN
Cavas laterais (profundidade) mm 350 1) Fuso de esfera dg aco liga com dureza de 58-62 HRC
Distancia do prensador mm 160 2) Rolamento do trilho de aco liga com dureza de 58-62 HRC =
astlcuLE L Voo —— nw s « ENCODER LINEAR HEIDENHAIN (ALEMANHA) “vﬂ"‘ /
elocidade de aproximacéo mm/s 180 . ) ) ) e . 0
Velocidade do prensador | Velocidade de trabalho mm/s 10 Dois conjuntos de réguas ||neares.HI:ZID.ANHEIN alemaes‘sao instalados nos dois lados ¢
P - da maquina, para inspecionar a distancia do prensador a mesa de trabalho e garantir
Velocidade de retorno mm/s 140 a alta precisio (de 0,01 mm). .
Capacidade do Tanque de dleo L 270 i SR
Poténcia motor principal | YSJ1132M-7,5-B35 (1440 RPM) | kW 7,5 o SISTEMAHIDR./BOMBADE OLEO REXROTH/BOSCH (ALEMANHA) -
painel d le - CNC Modelo ESA 530S Um conjunto completo . "D;'
ainel de controle - NUmero de eixos 4+1 Y1, Y2, X, R +C.M. S e
Dimensdes Comprimento x Largura x Altura] mm | 2.700 x 1.650 x 2.360 . . . _ . CASORETTI MAQUINAS
Peso liquido aproximado Kg 7500 Saiba mais: https://www.youtube.com/watch?v=2Zzbxnj4Rzg () v55 11 B 3333.6955 33331806
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https://www.youtube.com/watch?v=2Zzbxnj4Rzg

