
   100% Made in Italy

MACCHINE PER LA LAVORAZIONE DELLA LAMIERA
S H E E T  M E T A L  W O R K I N G  M A C H I N E S

Macchine
per lattoneria
Machinery for
tin sheet metal



002 003

PRESSE PHLS
Piegatrice sincronizzata per lattoneria.
Synchronized press brake for tin sheet metal.

   

MACCHINE PER LATTONERIA / MACHINERY FOR TIN SHEET METAL

Pressa piegatrice sincronizzata con controllo
elettronico del parallelismo.
Hydraulic synchro press brake with parallelism
electronically managed.
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PRESSE 
CALANDRA 

PHC
Per canali semitondi.

Roll forming for tin halfpipe.

PRESSE 
CALANDRA 

SINCRONIZZATA 
PHCS

Per canali semitondi.
Synchronized roll forming 

for tin halfpipe.

   

MACCHINE PER LATTONERIA / MACHINERY FOR TIN SHEET METAL

Pressa calandra per canali semitondi.
Roll forming machine for the production of halfpipe

tins and drains.

Pressa calandra sincronizzata per canali semitondi.
Synchronized roll forming machine for the

production of halfpipe tins and drains.
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mm mm mm mm mm mm mm mm/sec. mm/sec. mm/sec. mm/sec. mm Kw Kw Kg mm mm mm

PRESSE PHLS PRESSE CALANDRA PHC-PHCS
PRESSE
PHLS

75
6500 2700 2

950 0,5+1,2 750 - 180 80 8 70 45 5,5
5,5 12500 7300 1900 2500

8500 3800 2 - 3 11 16500 10500 2050 3200
6500 2700 2 0,5+1,2 70 45 17000 7300 2000 2750

90 8500 3800 2 - 3 950
0,5+2

750 - 180
80

8 70 
60

7,5 11 20000 10500 2150 3350 
10050 4400 2 - 3 21500 12000 2250 3800

105 10050 4400 2 - 3 950 0,5+1,5 750 - 180 70 8 70 60 1,1 15 25500 12000 2400 4100

Caratteristiche dimensioni e pesi si intendono indicativi e non impegnativi, essendo soggette a varianti secondo i criteri tecnici della nostra Ditta. Specifications subject to change without notice.

PRESSE 
CALANDRA
PHC

PHCS

   

MACCHINE PER LATTONERIA / MACHINERY FOR TIN SHEET METAL

Tavola posteriore motorizzata gestita da CNC 
a 2 assi X-R. 
CNC Managed rear motorized support table 
at two axis X-R.

Piega e schiaccia automatico gestito da CNC 
con possibilità di utilizzo di matrici diverse. 
CNC Managed bending + flattening tool. 
Allowing the use of different kind of dies.

Particolare rulli pressa calandra con tavole 
di centinatura rullo superiore continuo 
onde evitare rigature. 
One-piece top rolls with crowning table, 
suitable to avoid possible scratches.

Tavola posteriore con comando pneumatico 
o elettromeccanico gestita da CNC. 
CNC Managed rear table with pneumatic 
or electromechanical drive (command).
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mm mm mm mm mm mm mm mm/sec. mm/sec. mm/sec. mm/sec. mm Kw Kw Kg mm mm mm

75
6500 2700 2

950 0,5+1,2 750 1000 180 80 8 70 45 5,5
5,5 12500 7300 1900 2400

8500 3800 3 11 16500 10500 1900 2600
6500 2700 2 0,5+1,2 70 45 17000 7300 1950 2650

90 8500 3800 3 950
0,5+2

750 1000 180
80

8 70 
60

7,5 11 20000 10500 1950 2750 
10050 4400 3 21500 12000 1950 3050

105 10050 4400 3 950 0,5+1,5 750 1000 180 70 8 70 60 1,1 15 25500 12000 2000 3300
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100/65
1000

6560 5050
750 960 270 1000 250 110 0-10 100 7,5

19500 7150 2350 3300 800
100/85 8560 7050 23500 9150 2350 3500 1000

125/65 6550 5050 22500 7150 2400 3400 1000
125/85 1250 8550 7050 750 960 270 1000 250 110 0-10 100 11 26000 9150 2400 3600 1200
125/105 10050 8550 29800 10650 2400 3800 1300

150/65 6550 5050 27500 7150 2450 3500 1200
150/85 1500 8550 7050 750 960 270 1000 250 90 0-10 90 15 31000 9150 2450 3800 1300
150/105 10050 8550 34500 10650 2450 4000 1400

200/85
2000

8550 7050
750 960 270 1000 250 90 0-10 90 18,5

36500 9150 2600 3850 1400
200/105 10050 8550 40500 10650 2600 4100 1600

KN mm mm mm mm mm mm mm mm/sec. mm/sec. mm/sec. Kw Kg mm mm mm mm

Caratteristiche dimensioni e pesi si intendono indicativi e non impegnativi, essendo soggette a varianti secondo i criteri tecnici della nostra Ditta. Specifications subject to change without notice.



LA NOSTRA GAMMA / OUR RANGE

Linea di cesoie CH e CSI da 6 a 30 mm, da 2000 a 6000 mm.
Range of CH and CSI shears features from 6 to 30 mm, from 2000 to 6000 mm.

Linea di presse piegatrici sincronizzate PHSY da 30 a 600 ton, da 1300 a 8000 mm.
Range of PHSY synchronized press brakes from 30 to 600 tons, from 1300 to 8000 mm.

20845 SOVICO (MB) - Via Verga 6/8/10 - ITALY - Tel. +39.039.2014603 / 2014563 r.a.
Fax  +39.039.2014615 - info@fvimercati.it - www.fvimercati.it

S O L U Z I O N I  D I  T A G L I O  E  P I E G A T U R A
C U T T I N G  A N D  B E N D I N G  S O L U T I O N S
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LA NOSTRA GAMMA / OUR RANGE

Linea di cesoie CH e CSI da 6 a 30 mm, da 2000 a 6000 mm.
Range of CH and CSI shears features from 6 to 30 mm, from 2000 to 6000 mm.

Linea di presse piegatrici sincronizzate PHSY da 30 a 600 ton, da 1300 a 8000 mm.
Range of PHSY synchronized press brakes from 30 to 600 tons, from 1300 to 8000 mm.
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