
PRESSE 
PIEGATRICI





DAL 1973
Macchine e impianti 
per la lavorazione 
della lamiera.



LA QUALITÁ MADE IN ITALY



VIMERCATI
La società F.lli Vimercati s.n.c. è nata nel 1973 nel tessuto imprenditoriale della Brianza, 

a nord di Milano, per volere di quattro soci e fratelli Vimercati, Marco, Mario, Sergio ed 

Antonio, attualmente ancora a guida dell’azienda. É specializzata nella produzione di 

Presse Piegatrici e Cesoie.

La produzione è totalmente interna e avviene nel proprio stabilimento a Sovico (MB). 

Si sviluppa su una superficie di circa 7500 mq organizzata in vari reparti dotati di 

macchinari tecnologici e all’avanguardia: carpenteria, alesatura, rettifica, lappatura, 

centri di fresatura e torni CNC, impianto di sabbiatura e verniciatura, assemblaggio 

impianti elettrici e magazzini automatici.

Il personale qualificato si occupa di curare il processo produttivo nei particolari e gestire 

l’assistenza post vendita.

La filosofia aziendale si basa sullo studio di soluzioni personalizzate, su misura in base 

alle esigenze del cliente. Attenta all’evoluzione del mercato e allo sviluppo di nuove 

tecnologie.

LA QUALITÁ MADE IN ITALY



I montanti delle macchine sono ricavati 
da un unico foglio di lamiera normalizzato 
(mater ia le  S355J2 +  N cer t i f icato)  e 
tagliati nello stesso senso di laminazione per 
garantire un comportamento omogeneo 

della struttura.

Il corpo macchina è assemblato e saldato 
internamente nel reparto carpenteria. 
Pr ima del la saldatura tutte le part i 
combacianti vengono fresate per ottenere 
un contatto perfetto, assicurando una 
struttura di alta qualità: solida e precisa, 
esente da tensioni.

CARPENTERIA







Grazie alla precisione di assemblaggio 
ottenuta tramite i  piani lavorati,  le 
asportazioni  di  mater iale durante le 
lavorazioni di alesatura sono minime 
evitando possibili dannosi riscaldamenti.

Tutti i vari componenti sono interamente 
realizzati all’interno dello stabilimento, 
dotato di un parco macchine di ultima 
generazione e in costante rinnovamento.

Tutte le lavorazioni meccaniche, l’impianto
elettrico e oleodinamico sono realizzati
internamente ut i l i zzando mater ial i  e 
componenti di aziende leader a livello 
mondiale.

LAVORAZIONI
MECCANICHE







PHSY ton. 30x1250 mm

PHSY ton. 250x3050 mm
corsa Y1-Y2  520 mm
apertura 780 mm



PHSY ton. 150x3050 mm con 
accompagnatore A1 con 
parcheggio laterale e inter-
medi H=500 per la produzione 
di scatole e armadi elettrici.

PHSY ton. 300x4175 mm con 
supporti frontali scorrevoli 
con parcheggio laterale e 
intermedi H=500 per la 
produzione di scatole chiuse 
con bordi alti.



     Sistema di doppia guida per montante con regolazione 

laterale emisferica. Precisione elevata e costante del movimento 

del pestone, in particolar modo per le attività di piegatura gravose.

      Vista del dispositivo per una costante rigidità e linearità del 

pestone e della barra del registro posteriore.
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Sistema di Bombatura Brevettato HCL System   C   gestito da CNC: cilindri di diverso alesaggio 

alloggiati in un sistema emisferico distribuiti in modo uniforme. Equa distribuzione delle forze 

di bombatura su tutte le lunghezze di lavoro, per garantire i l  perfetto parallelismo 

di piega.

C
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Registro poster iore antropomorfo a 6 ass i  X1-X2-Z1-Z2-R1-R2

Registro posteriore ad alta velocità con viti a ricircolo di sfere rettificate gestito da 
CNC. Alta versatil ità con possibilità assi fino a X-X1-X2-XRel1-XRel2-R-Z1-Z2-Z3-Z4 e 
bracci estensibili pneumatici per sostegno lamiera.



Utensile piega-schiaccia gestito 
da CNC

Dispositivo laser di misurazione angolo Data-M

Led posizione utensili e assi Z1 - Z2. La luce a led indica dove posizionare l’utensile necessario 
e mostra la sequenza delle stazioni di piega programmate.



Bloccaggio punzone e matrice idraulico Wila.



Bloccaggio punzone e matrice pneumatico.



Accompagnatori elettromeccanici 
comandati da CNC sincronizzati con 
assi Y1-Y2 disponibili negli assi A1 - A2 -
H3 - H4 con parcheggio laterale.

Supporti frontali scorrevoli montati 
su guida lineare, regolabili in altezza 
tramite volantino, con riga millimetrata 
e fermi e parcheggio laterale.







TANDEM
La conf igurazione in tandem è 
poss ibi le con due o più presse 
piegatrici aventi stessa lunghezza 
e  s tes sa  potenza nomina le  d i 
piegatura o con due o più presse 
piegatr ic i  avent i  lunghezze e 
potenze nominal i  d i  p iegatura 
d i f fe rent i .  Le  p res se  possono 
lavorare sia in modalità tandem, 
s ia  separatamente in  maniera 
indipendente. Lavorando in maniera 
indipendente, ogni macchina è 
protetta da fotocellule. Lavorando 
congiuntamente in tandem, le 
macchine sono protette da barriere 
laser.



ISOLE
ROBOTIZZATE



Le celle robotizzate consentono una soluzione personalizzata 
per effettuare operazioni di piegatura in automatico 
abbinando alla pressa piegatrice robot ad assi cartesiani o 
robot antropomorfi.



3012 1250 1000 940 300 450 180 130 160 0 -10 150 365 150 4 3200 2200 2950 1400 1800 2400

5020 2085 1550 900 500 500 215 180 160 0 -10 150 410 300/500 4 5400 2650 3450 1650 1800 2800

5025 2505 2050 900 500 500 215 180 160 0 -10 150 410 300/500 4 5700 3150 3950 1650 1800 2900

5030 3050 2550 900 500 500 215 180 200 0 -10 150 410 300/500 4 6100 3650 4450 1650 1800 2900

5040 4175 3550 900 500 500 215 180 200 0 -10 150 410 300/500 4 7800 4650 5450 1700 1850 2900

7520 2085 1550 900 750 500 215 180 160 0 -10 150 410 300/500 7,5 7800 2650 3450 1800 2000 2800

7525 2505 1550 900 750 500 215 180 160 0 -10 150 410 300/500 7,5 8000 3150 3950 1800 2000 2800

7530 3050 2550 910 750 500 215 180 200 0 -10 150 410 300/500 7,5 8800 3650 4450 1800 2000 2800

7540 4175 3550 910 750 500 215 180 200 0 -10 150 410 300/500 7,5 10250 4650 5450 1850 2050 2900

10020 2085 1550 910 1000 500 270 180 160 0 -10 150 460 500 7,5 8100 2650 3450 2000 2900

10025 2505 2050 910 1000 500 270 180 160 0 -10 150 460 500 7,5 9000 3150 3950 2000 2900

10030 3050 2550 910 1000 500 270 180 200 0 -10 150 460 500 7,5 10500 3650 4450 2000 3000

10040 4175 3550 910 1000 500 270 180 200 0 -10 150 460 500 7,5 12500 4650 5450 2050 3100

10050 5050 2550 910 1000 500 270 180 180 0 -10 150 460 500 7,5 15100 5650 6450 2050 3200

10060 6050 2550 910 1000 500 270 180 160 0 -10 150 460 500 7,5 18200 6650 7450 2100 3300

12520 2085 1550 910 1250 500 270 180 140 0 -10 150 460 500 11 8600 2650 3450 2050 3000

12525 2505 2050 910 1250 500 270 180 140 0 -10 150 460 500 11 9700 3150 3950 2100 3000

12530 3050 2550 910 1250 500 270 180 200 0 -10 150 460 500 11 12400 3650 4450 2050 3000

12540 4175 3550 910 1250 500 270 180 200 0 -10 150 460 500 11 15000 4650 5450 2100 3100

12550 5050 4050 910 1250 500 270 180 160 0 -10 150 460 500 11 18300 5650 6450 2100 3200

12560 6050 5050 910 1250 500 270 180 160 0 -10 150 460 500 11 21500 6650 7450 2150 3300

15030 3050 2550 910 1500 500 270 180 160 0 -10 120 460 500 15 13500 3650 4450 2050 3200

15040 4175 3550 910 1500 500 270 180 200 0 -10 120 460 500 15 15600 4650 5450 2100 3300

15050 5050 4050 910 1500 500 270 180 200 0 -10 120 460 500 15 20000 5650 6450 2100 3400

15060 5060 5050 910 1500 500 270 180 160 0 -10 120 460 500 15 24000 6650 7450 2150 500 800
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20030 3050 2550 910 2000 1000 270 200 140 0 -10 135 460 500 18,5 16100 3650 4450 2050 3300

20040 4175 3550 910 2000 1000 270 200 180 0 -10 135 460 500 18,5 20500 4650 5450 2100 3400

20050 5050 4550 910 2000 1000 270 200 180 0 -10 135 460 500 18,5 25000 5650 6450 2100 3500 900

20060 6050 5550 910 2000 1000 270 200 150 0 -10 135 460 500 18,5 28300 6650 7450 2150 3600 1100

25030 3050 2550 910 2500 1000 270 200 130 0 -10 125 460 500 22 18600 3650 4450 2300 3400

25040 4175 3550 910 2500 1000 270 200 150 0 -10 125 460 500 22 23500 4650 5450 2350 3500

25050 5050 4550 910 2500 1000 270 200 150 0 -10 125 460 500 22 27800 5650 6450 2350 3650 900

25060 6050 5550 910 2500 1000 270 200 150 0 -10 125 460 500 22 32500 6650 7450 2350 3750 1100

30030 3050 2550 910 3000 1000 320 200 120 0 - 8 90 560 500 30 24500 3650 4450 2500 3500 850

30040 4175 3550 910 3000 1000 320 200 140 0 - 8 90 560 500 30 30000 4650 5450 2600 3600 1150

30050 5050 4550 910 3000 1000 320 200 140 0 - 8 90 560 500 30 35500 5650 6450 2650 3700 1450

30060 6050 5550 910 3000 1000 320 200 120 0 - 8 90 560 500 30 41000 6650 7450 2650 3800 1550

40030 3050 2550 910 4000 1000 370 200 100 0 - 8 95 600 500 37 31000 3650 4450 2600 3500 1100

40040 4175 3550 910 4000 1000 370 200 120 0 - 8 95 600 500 37 36000 4650 5450 2600 3600 1300

40050 5050 4550 910 4000 1000 370 200 120 0 - 8 95 600 500 37 42000 5650 6450 2750 3700 1500

40060 6050 5550 910 4000 1000 370 200 100 0 - 8 95 600 500 37 49000 6650 7450 2750 3800 1700

40080 8050 7050 910 4000 1000 370 200 100 0 - 8 95 600 500 37 58000 8650 9450 2750 4100 2000

50040 4175 3550 910 5000 1000 420 220 90 0 - 8 95 650 500 45 42800 4650 5450 2850 3900 1400

50050 5050 4550 910 5000 1000 420 220 110 0 - 8 95 650 500 45 48000 5650 6450 2900 4100 1600

50060 6050 5550 910 5000 1000 420 220 110 0 - 8 95 650 500 45 54500 6650 7450 2900 4300 1800

50080 8050 7050 910 5000 1000 420 220 100 0 - 8 95 650 500 45 63000 8650 9450 2900 4500 2100

60040 4175 3550 910 6000 1000 520 220 90 0 - 7 80 650 500 55 51000 4650 5450 3150 4150 1600

60050 5050 4550 910 6000 1000 520 220 100 0 - 7 80 650 500 55 58500 5650 6450 3200 4250 1800

60060 6050 5550 910 6000 1000 520 220 100 0 - 7 80 650 500 55 65000 6650 7450 3200 4350 2000

60080 8050 7050 910 6000 1000 520 220 100 0 - 7 80 650 500 55 75000 8650 9450 3200 4500 2200

CARATTERISTICHE TECNICHE PRESSE

TO
N

N
EL

LA
TE

 

LU
N

G
HE

ZZ
A

D
I L

A
V

O
RO

 M
M

LU
C

E 
TR

A
I M

O
N

TA
N

TI 
M

M

FO
RZ

A
 L

A
V

O
RO

 
KN C

O
RS

A
A

SS
E 

X 
M

M

C
O

RS
A

A
SS

E 
Y 

M
M

C
O

RS
A

A
SS

E 
R 

M
M

 

D
IS

C
ES

A
M

M
/S

EC

LA
V

O
RO

M
M

/S
EC

RI
SA

LI
TA

M
M

/S
EC

D
IS

TA
N

ZA
 T

A
V

O
LO

/
PO

RT
A

LA
M

A
 M

M

IN
C

A
V

O
 M

M

M
O

TO
RE

PR
IN

C
IP

A
LE

 K
W

PE
SO

 K
G

A
LT

EZ
ZA

 P
IA

N
O

D
I L

A
V

O
RO

 M
M

A
 M

M

A
1 

M
M

B 
IN

C
A

V
O

30
0 

M
M

B 
IN

C
A

V
O

50
0 

M
M

C
 M

M

D 
M

M



Via Verga 6 | 8 |10
20845 Sovico (MB) Italy
T +39.039.2014563  
T +39.039.2014603
F +39.039.2014615
info@fvimercati.it
www.fvimercati.it

COPYRIGHT VIMERCATI 
ALL RIGHTS RESERVED


