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DADOS TECNICOS BASICOS

RB 1200/6 Classic

ROSF

@ minimo / maximo do tubo (redondo) mm 80/2.032 7. Movimento transversal do cabecote de corte em 90° em relagdo ao eixo da peca (eixo V)
Dimensdes para tubos quadrados e retangulares
dadas pelos limites do mandril de fixagéo mm
e Minimo 100 x 100
e Méaximo 640 x 640
Abertura maxima do mandril de fixacdo (& chuck) | mm 950
Comprimento minimo / méximo de corte
*cl@ Izbaixo de 150 mm c/dispositivo de fixagao especial mm | 300*/18.000
Comprimento standard de corte (opcional— 12/18m)| mm 6.000
Espessura minima/ méaxima da parede de corte
e Oxicorte mm 5-150
e Plasma (cap. ¢/ tocha na posicéo vertical) mm 1-80
Angulo_méximo datocha(ac_:ima de 55° h&a a +70/ 45
necessidade de fonte especial para o plasma) -
Nimero de eixos controlados pelo CNC Ne 6-7
Peso méaximo do tubo Kg 20.000
Peso liquido da méaquina Kg 13.000 ()

RB 950/2000/6 (/7) CLASSIC

CORTE TERMICO DE TUBOS EM 3D

A série RB Classic abrange as maquinas tradicionais, em especial para os tubos redondos.
Este modelo maior da série corta tubos com diametro maximo de até 2.032 mm e até um peso
do tubo de 20 toneladas. Esta série também é adequada para tubos quadrados e retangulares.
Neste Ultimo caso é necessario o 7° eixo controlado (V).

O modelo RB 950/2000/6 tem a sua composicéo standard com CNC de 6 eixos, bancada sobre
trilhos de 6 m, incluindo o sistema de corte por plasma Kjellberg HiFocus 360i + sistema de
corte por oxi-corte, sistema de exaustao estacionario multipontos, mandril ajustavel em altura e
suporte de tubo de altura fixa. Se o utilizador for cortar tubos quadrados ou retangulares, a
maquina tera de ter o 7° eixo controlavel. Neste caso o limite dimendsional maximo do tubo
serd dado pelo conjunto mandril de fixagdo (Chuck). S&o disponibilizados diversos opcionais
para uma vasta gama de aplicacfes

Os 7 eixos controlados séo os seguintes:

Rotacdo da peca de trabalho dentro do sistema de mandril (eixo Y)

Movimento longitudinal do cabecote de corte ao longo do eixo da peca (eixo X)
Movimento oscilatorio do cabecgote de corte (eixo B)

Rotacédo do cabecote de corte (eixo C)

Ajuste de altura do cabecote de corte por um sistema de medicdo em caso de desvio de
superficie da peca (eixo Z)

Correcdo da distancia da tocha em relagdo ao angulo de corte durante o processo de corte
(eixo W)
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