
 

  

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

M.S.M. 
LINHA DE AROS  

DE BARRIL DE CHOPP 
 

 

 

Máquina de quatro estações equipada para a formação de 
anéis de pega de barris de chopp (equipada para apenas um 
diâmetro) 
 

Descrição do ciclo: 
O anel é colocado na estação de centragem onde é 
posicionado automaticamente na posição correta, como 
preparação para os ciclos das demais operações. 
Através de dispositivos de transferência, cada peça se 
movimenta em sucessão pelas três estações de trabalho, para 
a execução das produções de corte, pré-conformação e 
formação das ondas. 
Após a finalização na última estação, a peça é levada para o 
transportador de esteira para a descarga final. 
 

Estações de trabalho 

 Máquina composta por três estações de trabalho, 
mecânicas e idênticas, mas de performance diferentes 
(corte, pré-conformação e formação das ondas); 

 Cada estação é dotada de um suporte centralizado com 
matriz, onde a peça é posicionada. Os dispositivos 
hidráulicos (de perfuração ou conformação) ficam 
posicionados em duas extremidades opostas. Cada um dos 
dois dispositivos trabalha um diâmetro em cada parte; 

 A transferência longitudinal para a estação seguinte é feita 
por um quadro composto por um carrinho com 4 cilindros 
pneumáticos para o movimento vertical de pega das partes; 

 O sistema de fixação é usado também como um cabeçote 
móvel ; 

 Curso longitudinal: 450 mm 

 Curso vertical: 200 mm 

 O sistema de aperto pneumático é dotado de sensores para 
a monitorização da peça. 

 Componentes hidráulicos REXROTH 

 Espessura máxima de trabalho (R=800 N/mm²): 2 mm 

 Tensão normal de trabalho: 380V – 60 Hz – 3Ph 
 


