
 

 

 

 

 
 

CALANDRAS MANUAIS 
 

15 modelos de 0,5 a 3,0 mm  
 

 

                                                                

       

 
 
 
 

 
 
 

 
  

DADOS TÉCNICOS 
 

 

 

Modelo 
Esp R=40 kg/mm² 

mm 
Largura útil 

mm 
Ø dos rolos 

mm 
Peso 
kgs 

Largura dos rolos:    510 mm 
285 – ROL 0,5 510 33x33x33 35 

285 – ROLBIS 0,5 510 33x33x33 50 
 

Largura dos rolos: 1.020 mm 
285bis – ROTOLBIS 1,0 1.020 51x51x55 160 

285bis – ROTASBIS 1,5 1.020 60x60x74 215 

285bis – ROMABIS 1,7 1.020 66x66x74 225 

285bis – ROCCABIS 2,0 1.020 72x72x74 245 

286bis – RODINABIS 3,0 1.020 90x90x90 375 
 

Largura dos rolos: 1.220 mm 
285bis – AMASBIS 1,0 1.220 60x60x74 255 

285bis – TORERBIS 1,2 1.220 66x66x74 265 

286bis – SPECIALBIS 2,5 1.220 90x90x90 425 
 

Largura dos rolos: 1.520 mm 
285bis – TOBISBIS 1,0 1.520 66x66x74 295 

285bis – SIBIBIS 1,3 1.520 72x72x78 310 

286bis – ROSELLABIS 2,0 1.520 90x90x100 470 

Largura dos rolos: 2.020 mm 
285bis – SONIABIS 0,8 2.020 72x72x80 370 

286bis – ROSEDABIS 1,5 2.020 90x90x100 580 

 

 

  

DESCRIÇÃO DO EQUIPAMENTO 
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Calandras manuais de 3 rolos – geometria assimétrica. 
O rolo superior é articulável e dotado de movimento longitudinal para 
dobrar o lado a ser cravado. Permitem realizar produções cônicas. 
Os rolos inferior e posterior, são dotados de fendas para calandrar 
virolas de aço com abas, frisos ou vincos e podem ser regulados para 
se obter diferentes diâmetros de tubos. 
O diâmetro mínimo que se pode obter, trabalhando com a espessura 
máxima nominal é de 2 a 3 vezes superior ao diâmetro do rolo superior. 
A calandra 285 – ROL é fornecida sem base. Todas as demais com 
terminologia “bis” são fornecidas com bases. A pedido podem ser 
fornecidas sem base (perdendo a terminologia “bis”). 
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