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DADOS TECNICOS
Capacidade da desbobinadeira Tons 3
Espessura mm 0,8-1
Produtividade p¢/min 5
Material — Agco-Zincado
Sentido de marcha — direita ou esquerda
Pintura RAL 5015

DESCRICAO

A linha para reforco em cintura é dedicada a fabricacédo de perfis tipo

“caixa” de utilizacao automobilistica.

A linha se compde de uma desbobinadeira motorizada dupla giratoria,

gue alimenta o conjunto constituido pela bancada de formacédo de

cabeca e de solda (complementado por um controle de largura e

espessura da tira) e pela prensa de pré-corte. A passagem sucessiva

prevé a conformacdo do produto pela perfiladeira, seguida pelo

processo de solda a ponto realizado por uma ponteadeira de rolos

(completa de refrigeracdo e recomposicado dos rolos).

Na sequencia vem a prensa voadora de corte, que efetua a separacéo

sob medida dos produtos finalizados. Opcional: Robd antropomorfo ou

descarregador automatico para a retirada das pecas acabadas.

Composicao de maquina standard:

— Desbobinadeira de 3 tons;

— Unidade de formacao da cabeca e solda;

— Alimentador elétrico de pincas;

— Prensa mecéanica de puncionamento com porta estampos e
estampos de pré-corte;

— Perfiladeira PME/70/500/24T completa com rolos de conformacéo;

— Ponteadeira (solda) de rolos;

— Prensa voadora de corte — série L;

— Bancada de descarga (opcional).

A linha é dotada de painel de comando com PLC Siemens, conjunto

hidraulico e barreiras de seguranca.




