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Produtividade da prensa com transfer p¢/min
Produtividade da cravadora p¢/min 5
Poténcia da prensa kW 25
Poténcia da cravadora kw 25
Material: prepintado—-inox—cobre
Pintura RAL 5015
Sentido de marcha — direito ou esquerdo

DESCRICAO

A linha é formada em duas partes.

A primeira é uma linha de estampagem a partir da bobina para
executar o lado esquerdo ou direito da curva.

A extremidade da bobina €é inserida na prensa, onde um
adequado estampo moével, corta a peca antes da conformacao.
Este corte tem um formato de cone para permitir uma reducéo do
consumo do material. Na sequencia ha um transfer com 3 bracos
de pega para passar do corte para a conformacédo e depois para o
refilo e logo depois a conformacéo, finalizando com a operacéao
de descarga e formacao de pacote automatica.
A descarga do pacote € com descida automatica e deslocamento
automatico.

A segunda parte da linha & composta pela cravadora dos dois
gomos (esquerdo e direito) da curva. Através de uma sequencia
hidraulica é feita a cravacdo das duas pecas, preparadas na
prensa adjacente.




